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Vorwort

DIN CERTCO wurde 1972 vom DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. gegrindet, gehort
heute zur TUV Rheinland Gruppe und ist die Zertifizierungsstelle fiir die Ausstellung der DIN-
Zeichen und weiterer Zertifizierungszeichen fur Produkte, Personen, Dienstleistungen sowie
Unternehmen auf der Basis von DIN-Normen und &hnlichen Spezifikationen. Aufgrund ihrer
Unabhangigkeit, Neutralitat, Kompetenz und langjahrigen Erfahrung genief3t DIN CERTCO
im In- und Ausland hohes Ansehen.

Um die Funktionalitdt des Systems und unsere Kompetenz als Zertifizierungsstelle nachzu-
weisen, haben wir uns sowohl im freiwilligen als auch im gesetzlich geregelten Bereich von
unabhangigen inlandischen und auslandischen Stellen akkreditieren, zertifizieren bzw. aner-
kennen lassen. Unsere Akkreditierungen.

Dieses Zertifizierungsprogramm wurde in Zusammenarbeit mit dem DVGW (Deutscher
Verein des Gas- und Wasserfaches e. V.) und dem Kunststoffrohrverband e.V. erarbeitet. Es
fuhrt alle  werkstoffrelevanten  Anforderungen aus den bisher bestehenden
Zertifizierungsprogrammen fur Kunststoffrohrsysteme (Druckrohre und -formstiicke) (2017-
05) und Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanédle und -leitungen) (2015-03) zusammen.
Gleichzeitig berlcksichtigt es die Anforderungen der PAS 1031, PAS 1075 und der
entsprechenden Normen. Insbesondere die hier gelisteten Hygienanforderungen
konzentrieren die Vorgaben des DVGW und die Empfehlungen des Umweltbundesamtes.
Das Zertifizierungsprogramm bildet somit ein allumfangliches Werk fiir die Zertifizierung von
Werkstoffen im Kunststoffrohrbereich in Abstimmung mit allen relevanten aktuellen
Standards.

Das Zertifizierungsprogramm bildet neben den Allgemeinen Geschéiftsbedingungen von TUV
Rheinland DIN CERTCO sowie die Prif-, Registrierungs-, Zertifizierungsbedingungen die
Grundlage fur Anbieter von Werkstoffen fir Kunststoffrohrsysteme, ihre Produkte mit dem
Qualitatszeichen ,DINplus® zu kennzeichnen. Sie dokumentieren damit, dass ihre Produkte
alle Anforderungen der zugrundeliegenden Normen erflllen und diese in vielen Fallen tber-
treffen.

Gegenuber dem Verbraucher wird durch das Qualitatszeichen ,DINplus® das Vertrauen ge-
schaffen, dass eine unabhangige, neutrale und kompetente Stelle die Prifkriterien sorgfaltig
untersucht und bewertet hat. Die Fremdiberwachung stellt zudem sicher, dass die Produkt-
qualitdt auch wahrend der laufenden Produktion aufrecht erhalten bleibt. Der Kunde erhélt
somit einen Mehrwert, den er bei seiner Kaufentscheidung berticksichtigen kann.

Werkstoffe erhalten das Qualitatszeichen ,DINplus® bei Erfullung der unter Kapitel 4 und in
den jeweiligen Anh&ngen aufgefiihrten Anforderungen nach dem in diesem Zertifizierungs-
programm beschriebenen Verfahren.

Alle Zertifikatinhaber koénnen tagesaktuell auf der Homepage von DIN CERTCO
(www.dincertco.tuv.com) abgerufen werden.

Beginn der Glultigkeit

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt ab 01.06.2020. Alle bisher erteilten giiltigen Zertifikate
fur Werkstoffe fur Kunststoffronrsysteme auf Basis des Zertifizierungsprogrammes
,Kunststoffrohrsysteme  (Druckrohre und -formsticke)* werden innerhalb einer
Ubergangsphase neu ausgestellt. Die Ubergangsfrist endet am 30.06.2022.
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Anderungen

Neuerstellung des Zertifizierungsprogramms durch Zusammenfihrung der werkstoff-
relevanten Anforderungen aus den Zertifizierungsprogrammen Kunststoffrohrsysteme
(Druckrohre und -formstiicke) (2017-05) und Kunststoffrohrsysteme (Abwasserkanéle und
-leitungen) (2015-03) auf Basis der Anforderungen der PAS 1031, PAS 1075, des DVGW-
Arbeitsblattes 335 A2 G, der Empfehlungen des Umweltbundesamtes und der ent-
sprechenden Normen.

Im Abgleich mit den Standards wurden folgende Anpassungen vorgenommen:
— Anpassung des geforderten MFR-Bereichs
— Anpassung der Farbangaben
— erhoéhte Anforderungen an die thermische Stabilitat
— Anpassung der Anforderungen an die Witterungsbestandigkeit
— Aktualisierung der Anforderungen an die Hygiene.

Rev. 01:
— Anhang E (Stand 17.05.2022) wurde neu eingeflgt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt fur Werkstoffe, die bei der Herstellung von Kunststoff-
rohrsystemen (Rohre, Formstiicke, Armaturen, Dichtungen) zum Einsatz kommen, und ent-
halt in Verbindung mit den unten genannten Prufgrundlagen alle Anforderungen zur Vergabe
des Qualitatszeichens ,DINplus®.

Das vorliegende Zertifizierungsprogramm legt anwendungsbezogene Anforderungen an das
Produkt selbst sowie an dessen Prifung, Uberwachung und Zertifizierung fest. In den Kapi-
teln 1 bis 8 wird das Zertifizierungsverfahren erlautert, wahrend sich die werkstoffbezogenen
Anforderungen (Prufumfang etc.) in den jeweiligen Anhangen befinden:

Anhang A Werkstoff Polyethylen (PE 80 und PE 100) fiir die Herstellung von Druckrohren
und -formsticken in den Anwendungsbereichen Gas, Trinkwasser, Abwasser
und Industrie

Anhang B Werkstoff Polyethylen (PE 100-RC) fur die Herstellung von Druckrohren und -
formstiicken fur alternative Installation gemaf PAS 1075

Anhang C Streifenwerkstoff Polyethylen (PE 80, PE 100, PE 100-RC) fir die Herstellung
von Druckrohren in den Anwendungsbereichen Gas, Trinkwasser, Abwasser
und Industrie

Anhang D Werkstoff weichmacherfreies Polyamid (PA-U) fir die Herstellung von Hoch-
druckrohren und -formstiicken in der Gasversorgung

Anhang E  Werkstoff Polypropylen (PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT) fir die Herstellung von
Druckrohren und -formstiicken in den Anwendungsbereichen Trinkwasser-
Installation, Heizungssysteme, Abwasser und Industrie

1.1 DIN CERTCO Qualitatszeichen DINplus

Produkte, fir die der Anbieter durch ein gultiges Zertifikat berechtigt ist, das DIN CERTCO
Qualitatszeichen ,DINplus” zu nutzen, zeichnen sich durch ein Plus an Qualitéat gegenuber
den fir diesen Produktbereich geforderten bzw. Gblichen normativen Mindestanforderungen
aus.

Das Plus an Qualitat fur die jeweiligen Anwendungsbereiche dieses Zertifizierungspro-
gramms ist den entsprechenden Anhéngen zu enthnehmen.

1.2 Warenzeichen des Kunststoffrohrverbandes e.V. (KRV)

Produkte, die nach dem vorliegenden Zertifizierungsprogramm zertifiziert wurden, kénnen
bei Wahrung der Lizenzrechte auf3erdem mit dem Warenzeichen des Kunststoffrohrverban-
des e.V. (KRV) gekennzeichnet werden (siehe Kapitel 6.4).

2 Praf- und Zertifizierungsgrundlagen

Die Grundlagen fir die Prifung und Zertifizierung sind fiir jeden Anwendungsbereich in den
entsprechenden Anhangen angegeben. Bei datierten Verweisen gilt nur die in Bezug ge-
nommene Fassung. Bei undatierten Verweisen gilt die jeweils aktuelle Ausgabe des in Be-
zug genommenen Dokuments einschlieRlich aller Anderungen.

Fur alle Produkte gilt dartiber hinaus:
— dieses Zertifizierungsprogramm

— die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von TUV Rheinland DIN CERTCO
— die Prif-, Registrierungs- und Zertifizierungsbedingungen von DIN CERTCO
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— die dazugehdrige Gebuhrenordnung von DIN CERTCO
— die Prifgrundlagen des jeweiligen Anhangs

3 Begriffe, Abkurzungen und Symbole

Typprufung (type test) TT: Eine durchzufihrende Prifung, um den Nachweis zu erbringen,
dass das Produkt die zugrundeliegenden technischen Spezifikationen und Anforderungen
erflllt.

Freigabeprufung einer Charge (batch release test) BRT: Eine vom Hersteller an einer
Charge des Produktes durchzufuhrende Priifung, bei der vor der Freigabe der Charge alle
Anforderungen der zugrundeliegenden technischen Spezifikationen erflllt sein missen.

Prozessuberprifung (process verification test) PVT: Eine vom Hersteller in festgelegten
Zeitabstanden durchzufiihrende Prufung, um zu bestatigen, dass durch den Fertigungspro-
zess weiterhin Produkte hergestellt werden kénnen, die die Anforderungen der zu Grunde
liegenden technischen Spezifikationen erfillen.

Werkseigene Produktionskontrolle (factory production control) FPC: Eine vom Herstel-
ler vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung und Lenkung der Produktion fiir jedes Her-
stellwerk/Produktionsstétte, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Pro-
dukte den zugrundeliegenden technischen Spezifikationen entsprechen. Die FPC beinhaltet
BRT und PVT.

Uberwachungsprifung (audit test) AT: Eine von oder im Namen einer Zertifizierungsstelle
durchzufiihrende Priifung, um zu bestatigen, dass das Produkt weiterhin die Anforderungen
der zugrundeliegenden technischen Spezifikationen erflillt, und um Informationen zur Beur-
teilung der Wirksamkeit des Qualitatssicherungssystems zu liefern.

Prifung unter Aufsicht (witness testing) WT: Eine Prifung, die vom Hersteller oder im
Namen des Herstellers unter Aufsicht eines fur die Prifung qualifizierten Beauftragten der
Zertifizierungsstelle durchgefihrt und von der Zertifizierungsstelle als Erst-Typprifung
und/oder Uberwachungspriifung anerkannt wird.

Werkstofftyp: Klasse von Werkstoffen ahnlicher chemischer Zusammensetzung (z.B. PE
80).

Werkstoff: Vom Werkstoffhersteller unter bestimmter Bezeichnung vermarktetes und dem
Rohrhersteller geliefertes Polymerisat mit oder ohne Zusétze und mit hinterlegter Zusam-
mensetzung.

Werkstoffliste: Vom KRV herausgegebene Liste zugelassener Werkstoffe.

Formmasse: definierte homogene Zusammensetzung aus einem Basismaterial (z.B. PE)
und Zusatzstoffen wie Antioxidantien, Pigmenten, Rul3, UV-Stabilisatoren und sonstigen Zu-
satzen in einer Dosierung, die fir die Herstellung und den Gebrauch von Rohrleitungsteilen
erforderlich ist.

Charge: Unter Werkstoff- oder Formmassencharge versteht man eindeutig identifizierbare
Produktionseinheiten eines bestimmten Werkstoffes oder einer bestimmten Formmasse,
bestimmt durch Menge, Produktionszeit und begleitende FPC. Produktionsunterbrechungen
kleiner 24 h (z.B. in Folge Wartung etc.) gelten nicht als Unterbrechung der laufenden Pro-
duktionscharge.
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Neumaterial: Werkstoff, z. B. in Form von Granulat, der noch nicht verwendet worden ist
oder noch keinem Verarbeitungsverfahren als dem zu seiner Herstellung erforderlichen aus-
gesetzt war und dem kein Umlaufmaterial, Ricklaufmaterial oder Rezyklat beigemischt ist.

Umlaufmaterial: Material aus zuriickgewiesenen, sauberen, ungebrauchten Rohren, Form-
stiicken oder Armaturen sowie dem Verschnitt aus der eigenen Rohr-, Formstiick- oder
Armaturenfertigung eines Herstellers, das in einem Werk desselben Herstellers wiederverar-
beitet wird und das beispielsweise aus einer Extrusions- oder SpritzgieRverarbeitung
stammt.

Rucklaufmaterial: (external reprocessable material) Material, das in einer der nachfolgen-

den Typen vorliegt:

Typ A Material aus ungebrauchten mit dem Qualitatszeichen fir Kunststoffrohre von
DIN CERTCO o.4. versehenen Rohren und Formsticken.

Typ B Material aus anderen ungebrauchten Kunststofferzeugnissen als Rohren und Form-
stuicken.

Rezyklat: (recyclable material) Material, das in einer der nachfolgenden Typen vorliegt:

Typ A Material aus gebrauchten mit dem Qualitéatszeichen fur Kunststoffrohre von
DIN CERTCO o.a. versehenen Rohren und Formstiicken, die gereinigt und zerklei-
nert oder gemahlen wurden.

Typ B Material aus anderen gebrauchten Kunststofferzeugnissen als Rohren und Formstu-
cken, die gereinigt und zerkleinert oder gemahlen wurden.

Regenerat: Material, das in einer der nachfolgenden Typen vorliegt:

Typ A Umlaufmaterial, Ricklaufmaterial Typ A und/oder Rezyklat Typ A durch Compoundie-
ren unter Zugabe von Zusétzen hergestellt.

Typ B Ricklaufmaterial Typ B und/oder Rezyklat Typ B durch Compoundieren unter Zugabe
von Zusatzen hergestellt.

Abkurzungen:

DN Nennweite; numerische Kennzahl fiir die GréRe eines Rohrleitungsteiles, die unge-
fahr dem Herstellungsmald in mm entspricht und auf den AulRendurchmesser bezo-
gen ist, im Gegensatz zu Rohrleitungsteilen, die durch ein Gewinde mit ganzzahli-
gem Wert gekennzeichnet sind

LPL vorausgesagte untere Vertrauensgrenze (en: lower prediction limit)

SDR Durchmesser-Wanddicken-Verhéltnis (en: standard dimension ratio)

FM Formmasse

PS Produktionsstatte
EG Erzeugnisgruppe
FS Formstiick

FG Fertigungsgruppe (auch Abmessungsgruppe)

4 Produktanforderungen

Die Anforderungen an Werkstoffe fur Kunststoffrohrsysteme sind in den jeweiligen Anhangen
fur jeden Anwendungsbereich erlautert.

5 Prifung

5.1 Allgemeines

Die Zertifizierung basiert auf der Begutachtung und Prifung des Produktes sowie des ent-
sprechenden Qualitatssicherungssystems im Rahmen einer Inspektion (siehe Kapitel 8.2).
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Fur die Durchfiihrung der erforderlichen Prifungen als Grundlage fur die Bewertung und
Zertifizierung der Produkte bedient sich DIN CERTCO der von ihr anerkannten Priflaborato-
rien.

Der Prifumfang fur die jeweiligen Produkte ist den Anhéngen zu entnehmen.
5.2 Prifungsarten
5.2.1 Typprufung (TT)

Die Typprufung ist eine Erstpriifung, die der Feststellung dient, ob das Produkt den Anforde-
rungen nach Kapitel 4 dieses Zertifizierungsprogramms entspricht.

Die Erstpriifung ist die Voraussetzung zur Zertifizierung eines neuen Produktes.

Der Prufungsumfang ist im jeweiligen Anhang bzw. den entsprechenden Prif- und Zertifizie-
rungsgrundlagen festgelegt. Die Einteilung von Gruppen ist zu bertcksichtigen.

Die Erstprufung ist von einem von DIN CERTCO anerkannten Priflaboratorium durchzuftih-
ren. Die Proben fur die Erstprifung kénnen vom Hersteller selbst entnommen werden.

Neben der produktspezifischen Prifung gehort zur Erstpriufung eine Werksbesichtigung bzw.
Inspektion (siehe Kapitel 8.2). Im Rahmen dieser Erst-Inspektion ist beim Hersteller der
Nachweis zu fihren, dass die werkseigene Produktionskontrolle (siehe Kapitel 7.1) mit den
Anforderungen dieses Zertifizierungsprogramms Ubereinstimmt. Sollten noch keine Typpri-
fungen des Produktes vorliegen, kann die Probenahme fiir die Erstprifung im Rahmen der
Erst-Inspektion erfolgen. Der Transport der Proben zum beauftragten Priflaboratorium liegt
in der Verantwortung des Herstellers.

5.2.2 Erganzungsprifung

Eine Erganzungsprifung findet statt, wenn Ergéanzungen, Erweiterungen oder Anderungen
(siehe Kapitel 6.10) am zertifizierten Produkt vorgenommen wurden, die Einfluss auf die
Konformitat mit den zugrundeliegenden Anforderungen haben und von der Erstpriifung noch
nicht abgedeckt wurden.

5.2.3 Uberwachungsprifung (AT)

Die Uberwachungspriifung wird in wiederkehrenden festgelegten Abstanden durchgefiinhrt
und dient der Feststellung, ob das zertifizierte Produkt in der Produktionsphase dem typge-
pruften Produkt entspricht.

Neben der produktspezifischen Priifung gehort zur Uberwachungspriifung eine Werksbesich-
tigung bzw. Inspektion (siehe Kapitel 8.2), bei der festgestellt wird, ob die fertigungstechni-
schen und organisatorischen Voraussetzungen fir eine fortlaufende Konformitat der Produk-
te in der jeweiligen Produktionsstatte mit den Anforderungen nach Kapitel 4 gegeben sind.

Die Uberwachungspriifung wird durch DIN CERTCO beauftragt bzw. durchgefiihrt. Grundla-
ge hierfur ist ein Uberwachungsvertrag zwischen dem Zertifikatinhaber, DIN CERTCO und
ggf. einem anerkannten Priflaboratorium.

Art, Umfang und Haufigkeit der Uberwachungspriifungen sind in den Anhangen festgelegt.

Werden wahrend der Uberwachungspriifung negative Priifergebnisse festgestellt, folgt eine
Wiederholungsprifung nach Kapitel 5.2.4.
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Bei positivem Prifausgang konnen die Proben sofort vernichtet werden, bei negativem
Prifausgang mussen die beanstandeten Belegmuster bis zu drei Monate nach Prifbericht-
ausstellung aufbewahrt werden.

5.2.4  Wiederholungsprifung

Eine Wiederholungsprifung findet statt bei Uberwachungsprifungen mit negativem Prif-
ergebnis. Die Wiederholungsprifung ist spatestens 5 Wochen nach Erhalt des Priifergebnis-
ses einzuleiten. Der Prifbericht hat drei Wochen nach Abschluss der Prifungen vorzuliegen.

Der Zertifikatinhaber erhalt tber das Prifergebnis einen schriftlichen Abweichungsbericht mit
den durchzufuhrenden Korrekturmalinahmen und den dazugehérenden Fristen fir deren
Umsetzung.

Art und Umfang der Wiederholungsprifung werden dem Zweck entsprechend in jedem Ein-
zelfall von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Priiflaboratorium festgelegt.

Koénnen die von DIN CERTCO genannten Fristen aus technischen oder sonstigen Griinden
vom Zertifikatinhaber nicht eingehalten werden, muss dieser unter Benennung der Griinde
einen neuen verbindlichen Terminvorschlag fur die Wiederholungsprifung nennen.

Wird auch die Wiederholungsprifung nicht bestanden, so wird die Zertifizierung zunachst
ausgesetzt und es erfolgt eine Sonderprufung nach Kapitel 5.2.5.

5.2.5 Sonderprifung
Eine Sonderpriifung findet statt:

— Dbei festgestellten Mangeln

— nach Ruhen der Produktion tiber einen Zeitraum von mehr als zwolf Monaten

— auf zu begriindende Veranlassung von DIN CERTCO

— auf schriftlichen Antrag Dritter (und nach Prufung durch DIN CERTCO), wenn fir diese
ein besonderes Interesse an der Aufrechterhaltung eines ordnungsgemalien Marktge-
schehens in wettbewerblicher oder qualitativer Art vorliegt

Art und Umfang einer Sonderprifung werden dem Zweck entsprechend in jedem Einzelfall
von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Priflaboratorium festgelegt. In der Regel erfolgt
sie im Umfang einer Uberwachungspriifung. Der Bericht tiber die Sonderpriifung hat
DIN CERTCO spatestens drei Wochen nach Abschluss der Prifung vorzuliegen.

Werden bei einer Sonderprifung Mangel festgestellt oder handelt es sich um eine Sonder-
prufung auf Grund des Ruhens der Produktion, hat der Zertifikatinhaber die Kosten des Son-
derprifungsverfahrens zu tragen.

Werden bei Sonderprifungen auf Antrag Dritter keine Mangel festgestellt, gehen die Kosten
zu Lasten der antragstellenden dritten Stelle.

53 Probenahme

Die Proben fur die Erstpriifung kdnnen vom Hersteller selbst entnommen werden. Die fur die
Uberwachungsprifung benétigten Proben werden im Rahmen der jeweiligen Inspektion im
Herstellwerk und regelmaRig dem Markt/beim Rohrhersteller entnommen. Nicht beprobte
Werkstoffe werden beim Zertifikatinhaber nachgefordert.
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Die Anzahl der Proben fur die Produktprifung wird zwischen DIN CERTCO und dem Prufla-
boratorium abgestimmt, soweit sie nicht in den giltigen Prifgrundlagen oder im Anhang ge-
regelt ist.

Die Kosten fir die Probenahme und den Versand der Proben an das Priflaboratorium tragt
der Zertifikatinhaber.

5.4 Priafungsdurchfihrung

Der Umfang und die Durchfiihrung der Prufungen erfolgt soweit nicht anders vermerkt ge-
maf den Anhangen und den normativen Vorgaben der entsprechenden Zertifizierungsgrund-
lagen aus Kapitel 2.

55 Priafbericht

Das Priflaboratorium teilt dem Auftraggeber das Ergebnis der Prifungen in einem Bericht
mit. Dieser muss DIN CERTCO im Original vorgelegt werden. Eine PDF-Datei kann ebenfalls
anerkannt werden, sofern DIN CERTCO diese direkt vom Priflaboratorium erhélt.

Der Bericht darf bei Antragstellung in der Regel nicht alter als 6 Monate sein. In Einzelfallen
kdnnen auch altere Prifberichte anerkannt werden, wenn das Priflaboratorium schriftlich die
Gultigkeit der im Prufbericht genannten Angaben bestatigt.

Der Bericht muss der DIN EN ISO/IEC 17025 entsprechen und mindestens die nachfolgen-
den Angaben enthalten.

— Name und Anschrift des Herstellers

— Name und Anschrift des Antragstellers (sofern abweichend vom Hersteller)

— Prufgrundlagen (Normen und Zertifizierungsprogramm) inkl. Ausgabedatum

— Art der Prufung (z. B. Typpriufung, Uberwachungspriifung, Erganzungsprifung usw.)
— Uberwachungszeitraum

— Typ, Charge und Registernummer des gepriften Werkstoffes

— Datum und Ort der Probennahme

— Datum/Zeitraum der Prifung

— Ergebnisse und Beurteilung der Prifung

— Name und Unterschrift des fir die Prifung Verantwortlichen

6 Zertifizierung

Bei der Zertifizierung im Sinne dieses Zertifizierungsprogramms handelt es sich um die Kon-
formitatsbewertung eines Produktes durch DIN CERTCO auf Grundlage von Produktprifun-
gen und Inspektionen von DIN CERTCO bzw. der von DIN CERTCO anerkannten Priflabo-
ratorien und Inspektionsstellen. Hierbei werden die zu zertifizierenden Produkte auf Uberein-
stimmung (Konformitat) mit den im Kapitel 4 genannten Anforderungen Uberpruft und nach-
folgend Uberwacht.

Das Nutzungsrecht fur das Qualitatszeichen ,DINplus® wird durch Ausstellen eines entspre-
chenden Zertifikates erteilt.

6.1 Antrag auf Zertifizierung
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Antragsteller kbnnen sowohl Hersteller nach 8 4 Produkthaftungsgesetz (ProdHaftG) als
auch Vertreiber sein, die im schriftichen Einvernehmen mit dem Zertifikatinhaber die Produk-
te eigenverantwortlich im Sinne des Produkthaftungsgesetzes in Verkehr bringen.

Folgende Unterlagen sind vom Antragsteller bei DIN CERTCO einzureichen:

— Antrag auf Zertifizierung im Original und mit rechtsverbindlicher Unterschrift

— aktueller Prufbericht nach Kapitel 5.5 Gber eine Erstprifung (siehe Kapitel 5.2.1), sofern
die Prufung nicht durch DIN CERTCO beauftragt wurde

— Bericht Uber die Erst-Inspektion der betroffenen Herstellwerke

— Technisches Datenblatt

Der Antragsteller erhélt von DIN CERTCO nach Antragseingang eine Auftragsbestéatigung
mit einer Verfahrensnummer und Hinweisen zum weiteren Verfahrensgang und ggf. noch
fehlenden Antragsunterlagen.

6.2 Einteilung der Typen

Werkstoffe, die sich in zertifizierungsrelevanten Merkmalen, in Produktbezeichnung oder im
Herstellwerk voneinander unterscheiden, werden als Typen definiert. Flr jeden Typ wird ein
eigenstandiges Zertifikat ausgestellt. Ebenso werden fir Werkstoffe, die unterschiedlichen
Anhangen dieses Zertifizierungsprogrammes zugeordnet werden, unabhangige Zertifikate
erteilt. Naheres ist in den jeweiligen Anhangen fiir jeden Anwendungsbereich erlautert.

6.3 Konformitatsbewertung

Auf Basis der eingereichten Antragsunterlagen fihrt DIN CERTCO die Konformitatsbewer-
tung durch. Hierzu wird insbesondere anhand der Berichte bewertet, ob das Produkt die An-
forderungen des Zertifizierungsprogramms und der Normen erfiillt. Uber mogliche Abwei-
chungen wird der Antragsteller schriftlich durch DIN CERTCO informiert.

6.4 Zertifikat und Zeichennutzungsrecht

Nach erfolgreicher Priifung und Konformitatsbewertung der eingereichten Antragsunterlagen
stellt DIN CERTCO dem Antragsteller ein Zertifikat aus und erteilt das Nutzungsrecht fir das
Qualitatszeichen ,DINplus® in Verbindung mit einer zugehodrigen Registernummer. Anbieter

mit gultigem Nutzungsrecht des Qualitatszeichens ,DINplus® sind bei Wahrung der Lizenz-
rechte aul3erdem berechtigt, das Warenzeichen des KRV zu nutzen.

DN @
P pls =

Aufbau der Registernummer: P1W0000

Werkstoffe, fur die das Nutzungsrecht fur das Qualitatszeichen ,DINplus® erteilt worden ist,
sind mit dem Qualitatszeichen ,DINplus® und der zugehérigen Registernummer zu kenn-
zeichnen.

Zeichen und Registernummer durfen nur fir den Typen verwendet werden, fur den das Zerti-
fikat erteilt worden ist. Je Typ wird eine Registernummer vergeben.
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Darlber hinaus gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von TUV Rheinland
DIN CERTCO sowie die Prif-, Registrierungs- und Zertifizierungsordnung von
DIN CERTCO.
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6.5 Unterzertifikate

Entsprechend den Vorgaben der Allgemeinen Geschaftsbedingungen von TUV Rheinland
DIN CERTCO und der Prif-, Registrierungs- und Zertifizierungsordnung von DIN CERTCO
werden Unterzertifikate erforderlich, wenn zertifizierte Erzeugnisse im Namen von anderen
Firmen als dem Hauptzertifikatinhaber in den Markt gebracht werden sollen.

Die Ausstellung von Unterzertifikaten ist moglich fur alle Erzeugnisse im Sinne dieses Zertifi-
zierungsprogrammes. Sie ermoglichen das Inverkehrbringen zertifizierter Erzeugnisse im
Namen des Unterzertifikatinhabers. Unterzertifikate sind von der Gultigkeit des Hauptzertifi-
kates abhangig. Die Erzeugnisse durfen vom Unterzertifikatinhaber nicht verandert werden.

Folgende Unterlagen sind vom Antragsteller bei DIN CERTCO einzureichen:

— Antrag auf Zertifizierung im Original und mit rechtsverbindlicher Unterschrift

— Erklarung des Unterzertifikatinhabers, dass die Produkte des Hauptzertifikatinhabers
unverandert in den Handel gelangen

— Einverstandniserklarung des Hauptzertifikatinhabers zur Ausstellung des Unterzertifika-
tes.

Die Erteilung eines Unterzertifikates kann erfolgen

- mit eigener Registernummer oder

- mit Registernummer des Hauptzertifikatinhabers.

6.6 Veroffentlichungen

Alle Zertifikatinhaber konnen tagesaktuell Uber die Homepage von DIN CERTCO
www.dincertco.tuv.com unter ,Zertifikate und Registrierungen“ abgerufen werden. Hersteller,

Anwender und Verbraucher nutzen diese Recherchemdglichkeit, um sich Uber zertifizierte
Produkte zu informieren.

Neben den Kontaktdaten des Zertifikatinhabers (Telefon, Telefax, E-Mail, Homepage) kon-
nen dort auch die technischen Daten des zertifizierten Werkstoffes eingesehen werden.

6.7 Glultigkeit des Zertifikats

Das Zertifikat hat eine Gultigkeit von 5 Jahren. Der Gultigkeitszeitraum wird im Zertifikat an-
gegeben. Mit Erléschen des Zertifikats erlischt auch das Zeichennutzungsrecht.

6.8 Verlangerung des Zertifikats

Soll die Zertifizierung Uber die im Zertifikat angegebene Giltigkeitsdauer hinaus aufrecht-
erhalten bleiben, so muss eine positive Bewertung der Verlangerung vorliegen. Auf Basis der
im vergangenen Giiltigkeitszeitraum erfolgten Uberwachungspriifungen fiilhrt DIN CERTCO
diese Konformitatsbewertung durch.

6.9 Erlodschen des Zertifikats

Sofern die erneute Prifung auf Normkonformitat nach Kapitel 5 nicht rechtzeitig vor Ablauf
des Gultigkeitszeitraumes stattgefunden hat, erlischt das Nutzungsrecht fir das Qualitatszei-
chen ,DINplus” und der Registernummer, ohne dass es einer ausdriicklichen Mitteilung von
DIN CERTCO bedarf.
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Dariiber hinaus kann das Zertifikat z. B. erldschen, wenn:

— die UberwachungsmaBnahmen nach Kapitel 8 nicht fristgerecht oder unvollstandig
durchgefihrt werden,

— das Qualitatszeichen ,DINplus” vom Zertifikatinhaber missbrauchlich verwendet wird,

— die Anforderungen, die sich aus diesem Zertifizierungsprogramm oder ihrer begleitenden
Dokumente ergeben, nicht erfiillt werden,

— die anfallenden Zertifizierungsgebuhren nicht fristgerecht bezahlt werden,

— die Voraussetzungen fir die Erteilung des Zertifikates nicht mehr gegeben sind.

6.10 Anderungen/Erganzungen
6.10.1 Anderungen/Erganzungen am Produkt

Der Zertifikatinhaber ist verpflichtet, DIN CERTCO alle Anderungen am Produkt und in Ver-
bindung mit dem Produkt umgehend mitzuteilen. DIN CERTCO entscheidet in Abstimmung
mit dem Hersteller und dem Priiflaboratorium, ob es sich um eine wesentliche Anderung
handelt und in welchem Umfang eine Erganzungsprifung nach Kapitel 5.2.2 vorzunehmen
ist. Der Prifbericht hieriber wird von dem Priflaboratorium an DIN CERTCO weitergeleitet.

Stellt DIN CERTCO eine wesentliche Anderung fest, erlischt das Zertifikat mit der zugehéri-
gen Registernummer. Fur das geanderte Erzeugnis kann erneut ein Antrag auf Erstzertifizie-
rung und das Nutzungsrecht fur das Qualitatszeichen ,DINplus® gestellt werden.

Der Zertifikatinhaber ist weiterhin verpflichtet, alle Anderungen von formalen Angaben mitzu-
teilen (z. B. Zertifikatinhaber oder dessen Anschrift).

6.10.2 Anderung an der Prifgrundlage

Andern sich die Prufgrundlagen der Zertifizierung, so ist innerhalb von 6 Monaten nach Mit-
teilung durch DIN CERTCO ein Antrag auf Anderung der Zertifizierung einzureichen und in
der Regel nach 12 Monaten die Konformitat mit der gednderten Prifgrundlage durch Vorlage
eines positiven Prifberichtes (siehe Kapitel 5.5) vorzulegen.

DIN CERTCO stellt nach positiver Bewertung ein geandertes Zertifikat aus.

6.11 Méangel am Produkt

Werden Mangel an einem zertifizierten Produkt im Markt festgestellt, wird der Zertifikatinha-
ber von DIN CERTCO schriftlich aufgefordert, die Mangel zu beseitigen.

DIN CERTCO entscheidet in Absprache mit dem Priflaboratorium, ob es sich um einen
schweren oder geringfigigen Mangel handelt.

Bei Mangeln, die unmittelbar oder mittelbar Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funk-
tionstechnische Verhalten haben (schwere Mangel), hat der Hersteller daftir Sorge zu tragen,
dass die Produkte bis zur Beseitigung der Mangel nicht mehr mit den Zertifizierungszeichen
gekennzeichnet werden.
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Die Mangel in der Produktion sind unverziglich abzustellen. Bereits produzierte Produkti-
onschargen mit erkannten Mangeln sind nicht mehr auszuliefern bzw. soweit technisch und
kaufmannisch vertretbar vom Markt zurtickzuholen.

Der Hersteller hat innerhalb von 3 Monaten bei DIN CERTCO durch Vorlage eines Priifbe-
richtes Uber eine Sonderprifung nach Kapitel 5.2.5 nachzuweisen, dass die Mangel behoben
worden sind und das beanstandete Produkt wieder den festgelegten Anforderungen ent-
spricht.

Bei Mangeln, die keinen Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funktionstechnische
Verhalten haben (geringfiigiger Mangel), hat der Hersteller DIN CERTCO innerhalb von 3
Monaten und in geeigneter Weise nachzuweisen, dass die Méangel am beanstandeten Pro-
dukt behoben worden sind.

Halt der Hersteller diese Fristen nicht ein, wird ihm und dem Vertreiber das Zertifikat und
damit das Nutzungsrecht fir das Qualitatszeichen ,DINplus® entzogen.

Besteht weiterhin Grund zur Beanstandung, wird das Zertifikat durch DIN CERTCO zuné&chst
ausgesetzt und gleichzeitig eine letzte Frist fur die Beseitigung der Mangel eingerdumt.
Kommt der Zertifikatinhaber der Aufforderung nicht oder nicht innerhalb der gesetzten Frist
nach, oder kann die Beseitigung der Mangel erneut nicht nachgewiesen werden, erlischt das
Zertifikat.

7 Eigenuberwachung durch den Hersteller

Wesentlicher Bestandteil der Zertifizierung ist die standige Uberwachung des zertifizierten
Produktes wahrend der gesamten Laufzeit des Zertifikates. Der Hersteller hat diesbeziiglich
durch geeignete MalRnahmen der Qualitatssicherung dafiir zu sorgen, dass die bei der Zerti-
fizierung bestatigten Produkteigenschaften aufrechterhalten bleiben. Dies kann durch eine
auf das Produkt oder die Produktion unmittelbar ausgerichtete werkseigene Produktionskon-
trolle (FPC) und dariiber hinaus durch MaRnahmen im Rahmen eines Qualitditsmanagement-
Systems (QM-System) gemal3 der Normenreihe DIN EN ISO 9000 ff sichergestellt werden.

7.1 Werkseigene Produktionskontrolle (FPC)

Die werkseigene Produktionskontrolle ist die kontinuierliche Uberwachung des Produktions-
ablaufes durch den Hersteller, die die Ubereinstimmung der hergesteliten Produkte mit den
festgelegten Anforderungen sicherstellt.

Entsprechende Aufzeichnungen sind auf Verlangen DIN CERTCO oder ihren Beauftragten

vorzulegen. Sie missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Priifgegenstandes

— Datum der Herstellung

— Datum/Zeitraum der Prufung

— Ergebnis der Prifung und, wenn vorgesehen, Vergleich mit den festgelegten Anforde-
rungen

— Unterschrift des fur die Prifung Verantwortlichen bzw. Authentifizierung bei elektroni-
schen Systemen

— Datum der Aufzeichnung

Bei negativem Ergebnis einer Prifung hat der Hersteller unverziglich alle MaZnahmen zur
Abstellung des Mangels zu ergreifen. Fehlerhafte Produkte sind zu kennzeichnen und aus-
zusondern. Die Prifung ist regelmafig zu wiederholen, um festzustellen, ob der Mangel be-
seitigt ist.
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Umfang und Art der im Rahmen der Zertifizierung geforderten werkseigenen Produktions-
kontrolle sind den Anhéngen zu entnehmen.

7.2 Qualitatsmanagement-System

DIN CERTCO empfiehlt die Errichtung und Zertifizierung eines Qualititsmanagement-
Systems nach der Normenreihe DIN EN 1SO 9000 ff.

8 Fremdiberwachung durch DIN CERTCO
8.1 Allgemeines

Neben der Eigenuberwachung des Zertifikatinhabers wird die Qualitatssicherung der Produk-
te durch die Fremduberwachung durch DIN CERTCO unterstitzt. DIN CERTCO Uberprift
und bewertet hierbei die Konformitat des Produktes mit den im Zertifizierungsprogramm fest-
gelegten Anforderungen sowie ggf. die Wirksamkeit der werkseigenen Produktionskontrolle
nach Kapitel 7.

Nach erfolgreicher Typprifung, Erst-Inspektion und Erteilung eines Zertifikates findet die
Fremdiberwachung in Form der Uberwachungspriifung (Kapitel 8.3) in regelmaRigen Ab-
standen statt. Die Fremduiberwachung umfasst Werksinspektionen (siehe Kapitel 8.2) sowie
produktspezifischen Prifungen (siehe Anhange).

8.2 Inspektionen

Im Rahmen einer Inspektion Uberprift DIN CERTCO oder ein durch DIN CERTCO beauf-
tragter Dritter die Fertigungs- und Prufeinrichtungen sowie die Qualitatssicherungsmaf3nah-
men (QS-Malinahmen) dahingehend, ob sie fir die ordnungsgemalfe Herstellung des Pro-
duktes geeignet sind. Die Inspektion im Rahmen der Uberwachung findet jahrlich statt.

Die Inspektion dient auch der Feststellung, ob die fertigungstechnischen und organisatori-
schen Voraussetzungen fiir eine fortlaufende Konformitéat der Produkte mit den Anforderun-
gen nach Kapitel 4 gegeben sind.

Das Ergebnis der Inspektion wird dem Auftraggeber in einem gesonderten Bericht mitgeteilt.
Dieser muss DIN CERTCO im Original vorliegen und den Anforderungen nach
DIN EN ISO/IEC 17020 Kapitel 13 entsprechen.

Sind die Ergebnisse der Inspektion nicht ausreichend, so ist der Antragsteller unverziiglich
darlber in Kenntnis zu setzen. Zwischen Zertifizierungsstelle und Antragsteller ist dann der
Umfang zusatzlicher MalRnahmen zum Erfillen aller Erfordernisse festzulegen. Ist der An-
tragsteller zur Umsetzung der erforderlichen MalRnahmen nicht in der Lage, so wird das Ver-
fahren abgebrochen.

8.3 Uberwachungspriifungen (Kontrollpriifungen)

Die Uberwachungspriifungen finden in Art und Umfang nach Kapitel 5.2.3 und den jeweiligen
Anhéangen statt.
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Anhang A Werkstoff Polyethylen (PE 80 und PE 100) fir die Herstellung von Druckrohren und -formstiicken in den Ahwendungsberei-
chen Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie

(Stand: 01.06.2020)

A 1 Prif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt A 2)

DIN 8074
DIN 8075

DIN EN 1555-1
DIN CEN/TS 1555-7

DIN EN 12201-1

DIN CEN/TS 12201-7

DIN EN 1SO 15494

ISO 4427-1

ISO 4437-1
DVGW GW 335-A2

DVGW GW 335-B2
UBA KTW-BWGL
UBA

TZW Karlsruhe

PAS 1031:2004-09
PAS 1075:2009-04

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Mal3e
Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Allgemeine Gliteanforderungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7: Empfehlungen fur die Beurteilung der
Konformitat

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und fiir Entwéasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Allgemeines

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung und fur Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 7: Empfehlungen fir die Beurteilung der Konformitét

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB), Polyethylen (PE), Polyethylen erhéhter
Temperaturbestandigkeit (PE-RT), vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) — Metrische Reihen fir Anforderungen
an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem

Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Wasserversorgung und flr Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Allgemeines

Rohrleitungssysteme aus Kunststoffen fiir den Transport gasférmiger Brennstoffe — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoffrohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil A2: Rohre aus PE
80 und PE 100

Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil B2: Formstlicke
aus PE 80 und PE 100

Bewertungsgrundlage fur Kunststoffe und andere organische Materialien im Kontakt mit Trinkwasser

Empfehlung — Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten

DVGW-Forschungsstelle "Verfahrensvorschlag fur eine Kurzzeitpriifung zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften
von PE-Granulaten" vom 04.12.1985

Werkstoff Polyethylen (PE) fur die Herstellung von Druckrohren und Formstiicken — Anforderung und Prifungen

Rohre aus Polyethylen fir alternative Verlegetechniken — Abmessungen, technische Anforderungen und Prifungen
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A 2 Allgemeines

Anhang A dieses Zertifizierungsprogramms gilt fir alle Formmassen (Werkstoffe) des Werkstofftyps Polyethylen (PE 80 und PE 100) fur die Herstel-
lung von Druckrohren und -formstiicken in den Anwendungsbereichen Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie. Er enthalt in Verbindung mit den
Abschnitten 1 bis 8 (Hauptteil) alle Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens DINplus fur Werkstoffe fir Kunststoffrohrsysteme.

Das Plus an Qualitat ist in Tabelle A 1 zusammengefasst.

Die Einhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm genannten Anforderungen (BRT, Tabelle A 3) sind dem Kunden durch eine Bescheinigung
nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fiir jede Lieferung zu bestatigen.

Tabelle A1 Plus an Qualitat

T
0 =
< < Te} = 0] .
o ~ ~ Siehe
Anforderungen g 3 2 & £ = = % Abschnitt
£ | z | z | z | z§8]| 9%
< Qo (a) (a) [ o m
Tagesaktuelle Veroffentlichung der zertifizierten Werkstoffe + / / / / / A3
Werkstoffe werden in der KRV-Werkstoffliste gelistet + / / / / / A3
Bescheinigung nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fir jede Lieferung + / / / / X Al
Thermische Stabilitat (OIT)
30 min bei 200 °C * / / X X / Ad
Witterungsbestandigkeit fur farbiges Material
Zeitstand-Innendruckpriifung und Bruchdehnung nach Bewit- + / / X X / A4
terung mit 7,0 GJ / m?

A 3 Erzeugnisgruppen
Die Zertifizierung erfolgt separat fur jeden Werkstoff und Produktionsstatte.

Voraussetzung fur die Zertifizierung ist neben Erstinspektion je Produktionsstéatte und Typprifung je Formmasse und Produktionsstétte der Abschluss
eines Uberwachungsvertrages zwischen dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatsinhaber, DIN CERTCO und einem von DIN CERTCO anerkannten
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Pruflabor. Damit verpflichtet sich der Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber zu einer regelmatigen werkseigenen Produktionskontrolle (BRT/PVT)
und zur Durchfiihrung regelmaRiger Uberwachungsprifungen (AT) entsprechend Tabelle A 3.

Fur die Aufrechterhaltung des Zertifikates ist des Weiteren ein jahrliches Uberwachungsaudit je Produktionsstéatte durch DIN CERTCO erforderlich, in
dessen Rahmen eine Inspektion von Produktion, Labor, werkseigener Produktionskontrolle und Qualitatsmanagement stattfindet.

Alle von DIN CERTCO zugelassenen Werkstoffe werden tagesaktuell in der Zertifizierungsdatenbank von DIN CERTCO unter
www.dincertco.tuv.com verdffentlicht. Damit erfullen sie die Voraussetzung, auch in die Werkstoffliste des Kunststoffrohrverbandes unter www.krv.de
aufgenommen zu werden.

Tabelle A 2 Werkstoffliste

Nachgewiesene schnelle Rissfort-
pflanzung (RCP)

Bewitterungs-

S4- oder FS-Test

Produktions- nachweis Anwendung Anwendung Anwendung
Hersteller stétte Werkstoff Werkstofftyp Farbe mit I bt <O wencun
7 GJ/m?2 > 32 mm Wanddi- bis ... mm
cke Wanddicke
DA T™W [ AW G DA G T™W | AW

A 4 Werkstoffprufung

Die Werkstoffpriifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle A 3 zusammengefasst. Die Typprufungen und die regelmaRigen Uberwachungsprifungen
(TT, AT) werden von durch DIN CERTCO anerkannten Priflaboratorien durchgefiihrt. Die regelmaRige werkseigene Produktionskontrolle (BRT/PVT)
obliegt dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber.
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Tabelle A 3 Werkstoffprifungen (je Formmasse)

Anforderungen Prifnorm / Pruf- | Anwendungsbereich Prdfumfang
Eigenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte FPC
Anlehnung an verfahren T AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT
Physikalische Eigenschaften:
Oberhalb der Re-
Werte und Zeit- ferfenzkennlinie DIN EN ISO 9080
PAS 1031 standinnendruck- (Mindestkurve) oder DIN 16887
DIN EN 1555-1 kurven mit Angabe PE 80: LPL-Wert= | DIN EN ISO 1167- . . . . X / / /
DIN EN 12201-1 des MRS. LPL- 8 MPa 1 und DIN EN ISO
Zeitstand- ISO 15494 Wert ' bzw. 1167-2
_ | Innendruckver- PE 100: LPL-Wert | DIN EN ISO 12162
2 | halten > 10 MPa
@ | Klassifizierung / PE 80: > 100 h bei
E | MRS-Wert 20 °C /10 MPa " "
5 | (Nachweis Lang- und > 2.500 h bei a o
1| zeitfestigkeit) DIN EN 1555-1 20°C/9,1MPa | DINENISO 1167- [ =
S DIN EN 12201-1 bzw. 1 und DIN EN ISO X X X X / / i S
S ISO 15494 PE 100: > 100 h 1167-2 o~ o~
=y bei 20 °C / 12 MPa > >
= und > 2.500 h bei - -
E_ 20°C /11,1 MPa
g DIN EN ISO 1183-
< PAS 1031 1 - 0
g DIN EN 1555-1 Angabe des Min- > 930 kg/m? DIN EN ISO 1183- % o D\;
® | Dichte DIN EN 12201-1 | destwertes des Ronditionierung 2 X X X X X gg / 3
< ISO 15494 Grundwerkstoffes bei 23 °C + 2 °C DIN EN ISO 1183- O ',: 0
2 DVGW GW335- | (Basisdichte) - 3 E <
a A2 DIN EN ISO ~
S 17855-1
Anteil an flichtigen
PAS 1031 Beswndieien | = 350 malkg DIN EN 12099 N
Trockenverlust DIN EN 1555-1 ISO 760 (Karl Fi- ‘é’, o
(fluchtige Be- DIN EN 12201-1 scher Methode) c 2
standteile oder ISO 15494 Feuchtegehalt ;z(\)/\’/os % bzw. X X X X X o E / /
Feuchtegehalt W) | DVGW GW335- | (Wasser) <300 DIN EN 12118/ =
A2 < 300 mg/kg DIN EN ISO 15512 -
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; Prifumfan
Anforderungen Priifnorm / Prif- | Anwendungsbereich g
Eigenschaften geman bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW| G | AW | DA BRT | PVT
PAS 1031 GleichmaRig ~ 0
DIN EN 1555-1 schwarz, lichtblau, o a
Farbe DIN EN 12201-1 | Einhaltung der kénigsblau, gelb, visuell « « « « « 3 S / =
ISO 15494 Soll-vorgaben orangegelb, braun ) A °
DVGW GW335- oder grin, in An- =< >
A2 lehnung an RAL — o
gﬁNSéNOBllSSS_l (1)4118 bi7 10 min bei | DIN EN ISO 1133- g’ @ g
_ | Schmelzindex DIN EN 12201-1 | Angabe des MFR- 150 % /5 kg (no- 1 bzw. DIN EN X x X x X o 2 / 535
o' | (MFR) ISO 15494 Bereiches . 9 ; or S
7 mineller MFR- ISO 1133-2 -~ -
@ DVGW GW335- > x x
= A2 Wert) @ — N
§ PAS 1031 Nachweis der
LL | Schweileignung | DIN EN 1555-1 Schweil3barkeit Bruch auRRerhalb DVS Richtlinie x x X x x / / /
&l DIN EN 12201-1 | durch Zeitstand- der Fuigeebene 2203-4
S ISO 15494 Zugversuche
g > 30 min bei
= PAS 1031 200 °C oder - "
g DIN EN 1555-1 > 20 min bei S o o
G | Thermische Sta- | DIN EN 12201-1 | Einhaltung der 210 °C oder i T 2 <
B | bilitat (OIT) ISO 15494 Soll-vorgaben > 10 min bei DINEN 11357-6 eI * | = / S
o DVGW GW335- 220 °C 3 x
% A2 jeweils mit o
3 PAS 1031 HSE2maT
[} -
= | Homogenitat i ) n
% (RuRdispersion DIN EN 1555-1 . <Grad 3 29 &
© | bzw. Pigmentdis- | DIN EN 12201-1 | Einhaltung der Bild A1, A2, A3 ISO 18553 X X X X X 2 T
er§iongund Er- ISO 15494 Sollvorgaben oder B T (@) ',: o
persi ; DVGW GW335- B =
scheinungsbild) AD — N
PAS 1031 .
> ~ -~
Widerstand ge- | DIN EN 1555-1 | Kein Versagen in ggo%)'léig? h bei 20| Lo
gen langsames DIN EN 12201-1 | der Kerbpriifung £4| £2
; bzw DIN EN ISO 13479 | x X X X X / = =| E =
Risswachstum ISO 15494 an Rohren DN 110 PE 1'00_ > 500 h 5G| 25
(SCG)®® DVGW GW335- mm SDR 11 bei 80 °-C_/ 92 bar % - % -
A2 '
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Prifumfan
Anforderungen Priifnorm / Prif- | Anwendungsbereich g
Eigenschaften emaf bzw. in Anforderungen / Sollwerte FPC
g g 9 verfahren TT AT
Anlehnung an TW| G | AW | DA BRT | PVT
PAS 1031 . .
. ) ) Rissstopp im S4- PE 80: Pcss 2 N
V\ggiféigﬂege B:H EH nglll Test vorzugsweise | 1,6 bar bei 0 °C %
g€ an Rohren DN 110 | bzw. DIN EN ISO 13477 X X X X X / 5 /
Rissfortpflanzung | ISO 15494 mm SDR 11 oder PE 100: Poss 2 -
(RCP) © DVGW GW335- X resds <
AD groRer 8 bar bei 0 °C -
Rissstopp im S4- PE 80: Pcsa 2
- Widerstand ge- Test an Rohren 8 bar bei 0 °C
N n
@ | gen schnelle PAS 1031 DN 250 mm SDR bzw. . DIN EN ISO 13477 Q Q
@ | Rissfortpflanzung DIN EN 12201-1 11 PE 100: Pc,s4 2 ) )
£ | (RCP) oder 10 bar bei 0 °C < £
E |7 ISO 15494 - X / X X X / @ ©
5 | fur die Anwen- DVGW GW335- PE 80: Pcrs = 3 B
‘> | dung der Rohre = AD im Full-Scale Test | 20 bar bei 0 °C - -
S | 32 mm Wanddi- an Rohren DN 500 | bzw. DIN EN ISO 13478 3 S
G | cke (optional) ©® mm SDR 11 PE 100: Pcrs 2
g’ 24 bar bei 0 °C
= ) Rissstopp im S4- PE 80: Pcsa 2
=) .
’g. \é\ggirfﬁigﬂege Test vorzugsweise | 1,36 bar bei 0 °C
N n
% Rissfortpflanzung | PAS 1031 an Rohren DN 250 | bzw. . DIN EN ISO 13477 Q 4
2 mm SDR 11 PE 100: Pcsa 2 3] 19
g | (RCP) DIN EN 1555-1 1 ey 3,44 bar bei 0 °C < £
=< | fur die Anwen- DVGW GW335- P,E 80 Porcs / X / / X / 5 S
© dung der Rohre | A2 im Full-Scale Test | - " b;iFSO_"C ~ N
bis ... mm vorzugsweise an i = =
% Wanddicke (opti- Rohren DN 500 tI;ZEWiOO' P re > DIN ENISO 13478 - -
< | onal) ®® mm SDR 11 1 " ToRS =
= 5 bar bei 0 °C
Konditionierung
1.500 h bei 23 °C
PAS 1031 Zeitstand- DIN EN ISO 1167-
Gasbestindiakeit DIN EN 1555-1 Kein Bruch wah- Innendruck- 1 und DIN EN ISO / x / / " / / /
9 DVGW GW335- | rend Priifdauer Priifung = 20 h bei | 1167-2
A2 DN 32 mm ISO 4437-1
SDR 11/80°C/
2 MPa
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Prifumfan
Anforderungen Priifnorm / Prif- | Anwendungsbereich g
Eigenschaften gemaf bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW | G |AW | DA BRT | PVT
PAS 1031
Witterungsbe- DIN EN 1555-1
standigkeit fir DIN EN 12201-1 . 2,0 bis 2,5 Ge-
schwarzes Mate- | ISO 15494 RuBanteil wichts% SO 6964 X X X X X X / /
rial DVGW GWa335-
A2
DIN EN ISO 16871
Vorgegebene (1) 7,0GJ/ m? g;fr'tgﬁ'tée,\rlulg%
Bewitterung (2)3,5GJ/ m2 4892-2 (kinstliche
Bewitterung)
T PE 80: > 165 h bei
7] 80 °C /4,5 MPa
e oder > 1.000 h bei
E PAS 1031 |Znenltesrt13?3<;kpmfung 80 'C /4 MPa DIN EN ISO 1167-
_I?.t Witterungsbe- B:m Em 1228111 nach Bewitterung PE 100: > 165 h ilu6n7o!2DIN ENISO
= | standigkeit fur 1SO 15494 (1) bei 80 °C / X X X X X / / /
o | farbiges Material DVGW GW335- 5,4 MPa oder >
5 AD 1.000 h bei 80 °C/
5 5 MPa
e Bruchdehnung = 350 % bei
= -
g nach Bewitterung 100/50/25/10 mm/ 1D|N EN 1SO 6259
< (D min
o = P
= S_chalfes_tlgkelt < 33 % Sprod-
™ einer Heizwendel- bruch bei DN
< schweil3verbin- ISO 13954
° , 110 mm SDR 11/
= dung nach Bewit- o
) 23°C
8e terung (2)
~ Ebc,1min = 800 MPa
und ]
. PAS 1031 . o
Biege- , Einhaltung der Ebc.24h = 380 MPa L
Kriechmodul E)SNA Al127 Teil Sollvorgaben und DIN 16841 / / X / X / — :_—U /
Ebc,2.000n 2 22
250 MPa
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; Prifumfan
Anforderungen Priifnorm / Prif- | Anwendungsbereich g
Eigenschaften geman bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW| G | AW | DA BRT | PVT

Zugfestigkeit von i Prafung auf dukti- | pn 110 mm

Stumpfschweil3- B:H EH nglll len Bruch, kein SDR 11 bei 23 °c | 1SO 13953 X X X X X / / /

verbindungen Sprédbruch

Hygienische Eigenschaften:

Ausgangsstoffe Ubereinstimmung

Tg E?\?Vlé)\?VlGL muissen den Posi- | der Ausgangs- Rezepturiberpri- 2
@ Abschnitt 5.2 und tivlisten nach stoffe mit Positiv- fung gemaf KTW- x / / x® | x / / > I
= Anlage A ' KTW-BWGL Anla- | listen nach KTW- BWGL Abschnitt — 5
% Anforderungen 9 ge A Abschnitt A2 BWGL Anlage A 6.1 3
L | an die Zusam- entsprechen Abschnitt A2
< | mensetzung Prufkorper muss - —_ n
S UBA Konformitat | aus den angege- g:regmjgmggn dger Fingerprint- - a
=2 Hygiene benen Ausgangs- Fin erg rint- methode, z.B. X / [ | x® | x / / % e
2 Abschnitt 7.4.1 stoffen hergestellt Me’?hogen FTIR, TG <
g sein ©
=
g PAS 1031 In Anlehnung an g
< . KTW-BWGL Keine nachteilige KTW-BWGL Ab- _=
g girg:r?sogﬁgﬂzzhen Abschnitt 5.3.2 Veranderung des TON<2 schnitt 6.3.1 und X / / x® [ x X / X g
>| =4 DVGW GW335- | Geruchs DIN EN 1420 (sie- S
< A2 he A5) o
(]
< | Anforderungen PAS 1031 . %)
[}
g | hinsichtlich der | KTW-BWGL Einhalten der Sofl. | Bewuchs < ?gcirgmagﬁn -5
F | Foérderung des Abschnitt 5.6 voraaben (0,05 + 0,02) ml / 16421 Verfahren X / [ | x® | x / / X E

mikrobiellen DVGW GW335- 9 800 cm? 5 ' S

Wachstums A2 Rl
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Prifumfan
Anforderungen " s¢ | Anwendungsbereich 9
. , ; Prafnorm / Pruf
Eigenschaften | gemé&R bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW | G |AW | DA BRT | PVT

@ In Schiedsfallen gilt die Anforderung an den Feuchtegehalt.

@ Der nominelle MFR-Wert ist vom Hersteller der Formmasse vorzugeben. Der gemessene MFR-Wert darf maximal um + 20 % vom nominellen MFR-Wert
abweichen, wobei der kleinste gemessene MFR-Wert 0,15 g / 10 min bei 190 °C / 5 kg nicht unterschreiten darf.

® Nur durchzufuihren fir Materialien mit einem nominellen MFR-Wert auRBerhalb des Bereiches 0,15 bis 1,40 g / 10 min bei 190 °C / 5 kg.

) Die Prufung darf bei 220 °C durchgeftihrt werden, sofern eine sichere Korrelation daftir besteht. In Schiedsfallen gilt die Anforderung bei 200 °C.

®) Ergebnisse von anderweitig durchgefuihrten Prifungen der Art Wasser-in-Wasser mit Netzmittel konnen herangezogen werden, wobei aber die genannte
Anforderung an die Prufdauer unverandert bleibt.

©) Der Widerstand gegen schnelle Rissfortpflanzung und gegen langsames Risswachstum ist an Rohren zu messen, die aus derselben Formmassencharge
hergestellt wurden.

() Sofern zutreffend, ist zusétzlich der Widerstand gegen schnelle Rissfortpflanzung (RCP) bei der zu erwartenden kleinsten Betriebstemperatur unter 0 °C zu
bestimmen.

®) Nur nachzuweisen, wenn auch Anwendung TW vorgesehen.

A 5 Verfahren zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften von PE-Granulaten (Rohrwerkstoffe)

Gerdate: Thermostatisierbad (mit integrierter oder separater Magnetruhreinrichtung)
Erlenmeyerkolben mit Normschliff Schliffstopfen, 200 ml
(Alternativ kdnnen auch andere GroRRen verwendet werden. In diesem Fall ist die Granulatmenge proportional zum Nennvolu-
men anzupassen. Dabei gilt 1 g Granulat / 25 ml Nennvolumen des Erlenmeyerkolbens.)
Magnetruhreinrichtung
Magnetrihrstéabchen

Chemikalien: Prufwasser: Vollentsalztes (destilliertes) Wasser, alternativ Trinkwasser ohne jeden wahrnehmbaren Geruch oder Geschmack
PE-Granulat (Rohrwerkstoff)

Durchfihrung: Kurzzeitprifung im Rahmen der Chargenpriifung (BRT) und der Uberwachungsprufung (AT)

8 g (+ 1 g) des zu prifenden PE-Granulates werden unter Anwendung eines Edelstahlsiebes maximal 1 min mit Prifwasser ge-
spult und anschliel3end in den Erlenmeyerkolben gegeben, in dem ein Magnetriihrstdbchen eingebracht ist. Der Erlenmeyer-
kolben wird moglichst luftblasenfrei mit 30 °C + 2 °C erwarmtem Prifwasser gefillt und verschlossen in das bei 30 °C + 2 °C
thermostatisierte Wasserbad eingestellt. Das Wasserbad steht auf der Magnetruhreinrichtung, sodass der Magnetrihrer die
Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichmafRigen Kontakt mit dem Prufwasser bringt. Parallel wird ein
Blindversuch ohne PE-Granulat gefahren.

Nach 4 h (x 10 min) Ruhrzeit werden die Erlenmeyerkolben aus dem Wasserbad herausgenommen und zwangsweise oder
durch Stehenlassen auf Raumtemperatur 23 °C £ 2 °C abgekuhlt. Anschliel3end wird das Migrationswasser und das Nullwasser
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Bewertung:

in TON-Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsflaschen) tberfihrt und auf den Parameter Geruch geprift. Die Ermittlung des Geruchs-
schwellenwertes (TON) des Migrationswassers erfolgt im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser ent-
sprechend DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wabhl).

3x3-Tage-Prifung im Rahmen der Zulassungsprifung (TT)

8 g (+ 1 g) des zu prufenden PE-Granulates werden in einen Erlenmeyerkolben gegeben. Dieser wird mit Trinkwasser befullt
und 24 h (£ 1 h) bei Raumtemperatur ohne Rihren stehen gelassen. Nach 24 h (x 1 h) wird das Granulat im Erlenmeyerkolben
mittels einer Aufsatzvorrichtung 2 h (£ 5 min) mit Trinkwasser gespuilt. AnschlieBend wird das Trinkwasser aus dem Erlenmey-
erkolben entfernt, ein Magnetrihrstibchen eingebracht und der Erlenmeyerkolben méglichst luftblasenfrei mit Prifwasser ge-
fullt. Verschlossen und bei einer Raumtemperatur von 23 °C + 2 °C wird dieser auf eine Magnetriihreinrichtung gestellt, so dass
der Magnetriihrer die Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichméaRigen Kontakt mit dem Priufwasser
bringt. Parallel wird ein Blindversuch ohne PE-Granulat gefahren.

Die Kontaktzeit betragt 3 x 72 h (x 1 h). Die Migrationswasser und Nullwasser jedes der drei Durchgange werden in TON-
Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsflaschen) Uberfuhrt und auf den Parameter Geruch geprtft. Die Ermittlung des Geruchsschwel-
lenwertes (TON) der Migrationswasser erfolgt im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser entsprechend
DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wabhl).

Ein PE-Granulat (Rohrwerkstoff) gilt dann als einwandfrei, wenn die Bewertung fur die Kurzzeitprifung bzw. die 3. Migrations-
periode der 3x3-Tage-Prifung als TON < 2 vorgenommen werden kann.
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Anhang B Werkstoff Polyethylen (PE 100-RC) fir die Herstellung von Druckrohren und -formsticken fir alternative Installation geman
PAS 1075

(Stand: 01.06.2020)

B1 Priuf- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt B 2)

DIN 8074
DIN 8075

DIN EN 1555-1
DIN CEN/TS 1555-7

DIN EN 12201-1

DIN CEN/TS 12201-7

DIN EN ISO 15494

ISO 4427-1

ISO 4437-1
DVGW GW 335-A2

DVGW GW 335-B2

UBA KTW-BWGL

UBA

PAS 1031:2004-09
PAS 1075:2009-04

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Male
Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Allgemeine Glteanforderungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: Alilgemeines
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7: Empfehlungen fir die Beurteilung der
Konformitat

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung und fur Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Allgemeines

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und flr Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 7: Empfehlungen fir die Beurteilung der Konformitat

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB), Polyethylen (PE), Polyethylen erhéhter
Temperaturbestandigkeit (PE-RT), vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) — Metrische Reihen fur Anforderungen
an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung und fur Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Allgemeines

Rohrleitungssysteme aus Kunststoffen fiir den Transport gasformiger Brennstoffe — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoffrohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil A2: Rohre aus PE
80 und PE 100

Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil B2: Formstlicke
aus PE 80 und PE 100

Bewertungsgrundlage fir Kunststoffe und andere organische Materialien im Kontakt mit Trinkwasser
Empfehlung — Konformitatsbestéatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten

Werkstoff Polyethylen (PE) fur die Herstellung von Druckrohren und Formsticken — Anforderung und Prifungen
Rohre aus Polyethylen fir alternative Verlegetechniken — Abmessungen, technische Anforderungen und Priifungen
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B2 Allgemeines

Anhang B dieses Zertifizierungsprogramms gilt fir alle Formmassen (Werkstoffe) des Werkstofftyps Polyethylen (PE 100-RC) fir die Herstellung von
Druckrohren und -formstiicken fir alternative Verlegetechniken gemafR PAS 1075 in den Anwendungsbereichen TW, G, DA und AW. Er enthélt in
Verbindung mit den Abschnitten 1 bis 8 (Hauptteil) alle Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens DINplus fur Werkstoffe flr Kunststoffrohr-

systeme.

Das Plus an Qualitat ist in Tabelle B 1 zusammengefasst.

Die Einhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm genannten Anforderungen (BRT, Tabelle B 3) sind dem Kunden durch eine Bescheinigung

nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fir jede Lieferung zu bestatigen.

TabelleB1 Plus an Qualitat

o
T 2
an} < [Te] — o .
o N~ N~ Siehe Ab-
Anforderungen 2 S = Z & = = schnitt
£ z z z | z8 | €3
< a &) &) O — [aN
Tagesaktuelle Verdoffentlichung der zertifizierter Werkstoffe + / / / / / B3
Werkstoffe werden in der KRV-Werkstoffliste gelistet + / / / / / B3
Bescheinigung nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fir jede Lieferung + / / / / X B1
Spannungsrissprifung des Rohstoffes PAS 1075
> 8.760 h, bei 80 °C, 4 N/mm?, 2 % Arkopal N-100 + / / / / / '
: L Tabelle 1a, 2
(Beschleunigte Verfahren zuldssig)
Spannungsrissprufung des Rohres PAS 1075
> 3.300 h, bei 80 °C, 4 N/mm?, 2 % Arkopal N-100 + / / / / / ’
: L Tabelle 3, 4
(Beschleunigte Verfahren zuldssig)
Punktlastve_rsucoh am VoIIwz;mdrohr PAS 1075,
8.760 h, bei 80 °C, 4 N/mm?, 2 % Arkopal N-100 + / / / / /
) . Tabelle 3, 4
(Beschleunigte Verfahren zuldssig)
Warmealterungsversuch + / / / / / PAS 1075,
> 100 a bei 20 °C Tabelle 1a
Kerbprifung am Vollwandrohr
> 8.760 h bei 80 °C " / / / / | el
(Beschleunigte Verfahren zuldssig) '
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Lo
T =
o} < [Te] — o .
o N~ N~ Siehe Ab-
Anforderungen 2 3 =] & & o =3 schnitt
£ z z z | z8| 94
< (a) (@] @] 0« O m
Penetrationsversuch + / / / / / PAS 1075,
Nach 9.000 h Restwanddicke = 50 % Tabelle 3
Schutzmantel-Ritzprifung + / / / / / PAS 1075,
Eindringtiefe < 75 % der Schutzmanteldicke Anhang A6

Die Zertifizierung nach Anhang B versteht sich als ,Add-on“ zu der Zertifizierung nach Anhang A Werkstoff Polyethylen (PE 80 und PE 100) fur die
Herstellung von Druckrohren und -formstiicken in den Anwendungsbereichen Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie.

Im Rahmen des Zertifizierungsprogramms sind korrelierende Prifverfahren zulassig (siehe auch PAS 1075). Voraussetzung dafir sind:
- Absicherung der Korrelation des Prifverfahrens, wobei die Zielgro3e (z. B. 8760 h) eingeschlossen sein muss. Der Korrelationskoeffizient
muss > 0,9 sein. Die Mindestanforderung ist mit einem ,lower confidence limit* von 2,5 % nachzuweisen.
- Akkreditierung des Pruflaboratorium und Anerkennung durch DIN CERTCO.
- Anerkennung des Prifverfahrens durch DIN CERTCO.

Die Mindestanforderung in korrelierenden Prifverfahren ist regelmafRlig an den aktuellen Kenntnisstand aus den vorhandenen Prifserien anzupas-
sen. Die aktuellen Korrelationen liegen DIN CERTCO vor. Fir von DIN CERTCO anerkannte Prifverfahren mit werkstoffunabhangig nachgewiesener
Korrelation werden die Mindestanforderungen im Zertifizierungsprogramm festgehalten.

B3 Erzeugnisgruppen
Die Zertifizierung erfolgt separat fur jeden Werkstoff und Produktionsstatte.

Voraussetzung fur die Zertifizierung ist neben Erstinspektion je Produktionsstatte und Typprifung je Formmasse und Produktionsstétte der Abschluss
eines Uberwachungsvertrages zwischen dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatsinhaber, DIN CERTCO und einem von DIN CERTCO anerkannten
Pruflabor. Damit verpflichtet sich der Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber zu einer regelméRigen werkseigenen Produktionskontrolle (BRT/PVT)
und zur Durchfiihrung regelmaRiger Uberwachungspriifungen (AT) entsprechend den Tabelle B 3.

Fur die Aufrechterhaltung des Zertifikates ist des Weiteren ein jahrliches Uberwachungsaudit je Produktionsstatte durch DIN CERTCO erforderlich, in
dessen Rahmen eine Inspektion von Produktion, Labor, werkseigener Produktionskontrolle und Qualitatsmanagement stattfindet.
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Alle von DIN CERTCO zugelassenen Werkstoffe werden tagesaktuell in der Zertifizierungsdatenbank von DIN CERTCO unter
www.dincertco.tuv.com verdffentlicht. Damit erfullen sie die Voraussetzung, auch in die Werkstoffliste des Kunststoffrohrverbandes unter www.krv.de

aufgenommen zu werden.

Tabelle B4 Erzeugnisgruppen / Werkstoffliste (Beispiel)

Nachgewiesene schnelle Rissfort-
pflanzung (RCP)

Bewitterungs- S4- oder FS-Test

Produktions- nachweis Anwendung Anwendung Anwendung
Hersteller statte Werkstoff Werkstofftyp NI mit auch fur Rohre der Rohre
7 GJ/m?2 > 32 mm Wanddi- bis ... mm
cke Wanddicke
DA TW [ AW G DA G TW [ AW

B4 Werkstoffprifung

Die Werkstoffpriifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle B 3 zusammengefasst. Die Typprifungen und die regelmaRigen Uberwachungsprifungen
(TT, AT) werden von durch DIN CERTCO anerkannten Priflaboratorien durchgefiihrt. Die regelmaRige werkseigene Produktionskontrolle (BRT/PVT)
obliegt dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber.
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Tabelle B3 Werkstoffprifungen (je Formmasse)

Anwendungsbereich Prufumfang
Eigenschaften Anforderungen Anforderungen / Sollwerte Prafnorm / Praf- FPC
nach verfahren TT AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT
Physikalische Eigenschaften:
: FNCT > 8.760 h
Kein Versagen bei
an 6 Proben aus o o
Spannungstriss- orientierungsfrei- 80°C/aMPa/2%bArk PAS 1075 Anhang
oo PAS 1075 ; opalN100 X X X X X X / /
bestandigkeit em Verarbeitungs- . Al
verfahren (z.B oder korrelieren-
— " des Prifverfahren
o Pressplatte) @
[}
g Kein Versagen
< an 3 Proben (Voll- . %)
S] wandrohr DN 110 PLQT = 8.760 h bel a
L SDR 11 bzw. Voll- 80°C/4MPa/2%Ark ©
& | Punktlastbestan- PAS 107 droh o opalN100 PAS 1075 Anhang / / <
c | digkeit 5 wandrohr mit mi- oder korrelieren- A3 X X X X X S
Q nimaler Wanddicke des Priifverfahren ™
= nach Wahl des @ =
5 Rohstoffherstel- —
£ lers)
8 Nachweis im .
g Warmealterungs- 2010%0 Jahre bei
o i .
= | Warmealterungs- ;girtz %anmlgoilzglti Prifung bei erhéh- | In Anlehnung an
™ | bestandigkeit PAS 1075 . o ter Temperatur PAS 1075 Anhan X X X X X / / /
g p g
B | unter Punktlast schnitten mit einer und Bestimmung A5
2 Lange von insge- | 4o aytivierungs-
2 samt mindestens 5 . 9
@ energie
- m
%)
. Kein Versagen in . o
Widerstand ge- 9 NPT > 8.760 h bei Fo)
en langsames der Kerbprufung 80°C/ 9'2 bar £
e acb oS | PAS 1075 an 3 Proben (Voll- | =0 = € | DINENISO13479 | x | x | x | x | x / / [
(SCG) wandrohr DN 110 des Prifverfahren i
mm SDR 11 =
—
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Anwendungsbereich Prafumfang
Eigenschaften Anforderungen Anforderungen / Sollwerte Prafnorm /Pruf- FPC
nach verfahren T AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT
DIN EN ISO 1183-
1
Dichte PAS 1075 g\engtavl\?eertggsd'gsm_ i(?:o?itli(c?rﬁirgiun 2DIN e X X X X X X / -cc:t;
Grundwerkstoffes | 2ol o% DIN EN ISO 1183- <
(Basisdichte) - 3 N
DIN EN ISO
17855-1
0,15 bis .
; ~ 10,40 g/10 min bei | DIN EN ISO 1133- 5
f’h‘jggf'z'”dex PAS 1075 gg?;gﬁe‘les MFR-| 190 °C /5 kg (no- | 1 bzw. DIN EN x | x| x| x| x X / o
mineller MFR- ISO 1133-2 &
Wert) 1

@) Der nominelle MFR-Wert ist vom Hersteller der Formmasse vorzugeben. Der gemessene MFR-Wert darf maximal um + 20 % vom nominellen MFR-Wert
abweichen, wobei der kleinste gemessene MFR-Wert 0,15 g / 10 min bei 190 °C / 5 kg nicht unterschreiten darf.
@ Mindestanforderungen an korrelierende Priifverfahren (Prifungen Rohstoffhersteller):
Spannungstrissprifung (FNCT > 8760 h; 80 °C; 4 N/mm?; 2 % Arkopal N-100; orientierungsfreies Verarbeitungsverfahren):
*400 h im ACT Prufverfahren (90 °C; 4 N/mmz; 2 % NM5) [D-PL-11080-01-00; PA FNCT 2.1-3i.V.m. PA ACT 2.1-9]
* 400 h im 2NCT+ Prufverfahren (90 °C; 4 N/mmz; 2 % NM5) [D-PL-11080-01-00; PA 2NCT 2.1-2 i.V.m. PA ACT 2.1-9]
*150 h im ACT+ Prufverfahren (90 °C; 5 N/mmz; 2 % NM5) an 2 Proben, zusétzlich 400 h im ACT Prifverfahren (90 °C; 4 N/mmz?; 2 % NM5)
an 2 Proben [D-PL-11080-01-00; PA FNCT 2.1-3i.V.m. PA ACT 2.1-9], Chargenfreigabe nachdem die ACT+ Anforderung erfillt wurde
Punktlastversuch (PLT > 8760 h; 80 °C; 4 N/mm?2; 2 % Arkopal N-100; Vollwandrohr Da 110 SDR 11):
* 450 h im PLT+ Prifverfahren (90 °C; 4 N/mm?2; 2 % NM5) [D-PL-11080-01-00; PA PLP+ 2.2-4]

Tabelle B 3 Werkstoffprifungen (je Formmasse)
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Anhang C  Streifenwerkstoff Polyethylen (PE 80, PE 100, PE 100-RC) fiir die Herstellung von Druckrohren in den Anwendungsbereichen
Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie

(Stand: 01.06.2020)

C1 Prif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt C 2)

DIN 8074
DIN 8075

DIN EN 1555-1
DIN CEN/TS 1555-7

DIN EN 12201-1

DIN CEN/TS 12201-7

DIN EN 1SO 15494

ISO 4427-1

ISO 4437-1
DVGW GW 335-A2

DVGW GW 335-B2

UBA KTW-BWGL

UBA
TZW Karlsruhe

PAS 1031:2004-09
PAS 1075:2009-04

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Mal3e
Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Allgemeine Gliteanforderungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiur die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7: Empfehlungen fur die Beurteilung der
Konformitat

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und flr Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — T il 1: Allgemeines

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung und fur Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 7: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformitét

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB), Polyethylen (PE), Polyethylen erhéhter
Temperaturbestandigkeit (PE-RT), vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) — Metrische Reihen fir Anforderungen
an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und flr Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Allgemeines

Rohrleitungssysteme aus Kunststoffen fiir den Transport gasférmiger Brennstoffe — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoffrohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil A2: Rohre aus PE
80 und PE 100

Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil B2: Formstlicke
aus PE 80 und PE 100

Bewertungsgrundlage fir Kunststoffe und andere organische Materialien im Kontakt mit Trinkwasser

Empfehlung — Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten

DVGW-Forschungsstelle "Verfahrensvorschlag fur eine Kurzzeitpriifung zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften
von PE-Granulaten" vom 04.12.1985

Werkstoff Polyethylen (PE) fur die Herstellung von Druckrohren und Formsticken — Anforderung und Prifungen
Rohre aus Polyethylen fir alternative Verlegetechniken — Abmessungen, technische Anforderungen und Priifungen
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Cc2 Allgemeines

Anhang C dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur alle Formmassen (Streifenwerkstoffe) mit des Werkstofftyps Polyethylen (PE 80, PE 100 und PE
100-RC) fur die Herstellung von Druckrohren und -formstiicken in den Anwendungsbereichen Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie. Er enthalt
in Verbindung mit den Abschnitten 1 bis 8 (Hauptteil) alle Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens DINplus fur Werkstoffe fur Kunststoff-

rohrsysteme.

Das Plus an Qualitat ist in Tabelle C 1 zusammengefasst.

Die Einhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm genannten Anforderungen (BRT, Tabelle C 3) sind dem Kunden durch eine Bescheinigung
nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fiir jede Lieferung zu bestatigen.

Tabelle C5 Plus an Qualitat

T
0 =
< < Te} = 0] .
o ~ ~ Siehe
Anforderungen g 3 2 & £ = = % Abschnitt
£ z z z | z8 | 94
< Qo (a) (a) [ o m
Tagesaktuelle Veroffentlichung der zertifizierten Werkstoffe + / / / / / C3
Werkstoffe werden in der KRV-Werkstoffliste gelistet + / / / / / C3
Bescheinigung nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fiir jede Lieferung + / / / / X C1

Die Streifen missen den Anforderungen gemaR DVGW GW 335-A2 entsprechen (siehe Tabelle C 6).

Tabelle C6 Anzahl sowie Breite und Tiefe der Streifen

Minimale Minimale Maximale Tiefe in mm
AuRendurchmesser o (mit Wanddicke s in mm,
) Anzahl der Breite in : X
in mm . jedoch nicht mehr als 3,0
Streifen mm
mm)
<32 3 1 20% von s
32 bis 63 3 2 20 % von s
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Minimale Minimale Maximale Tiefe in mm
AuRendurchmesser L (mit Wanddicke s in mm,
) Anzahl der Breite in : ,
in mm . jedoch nicht mehr als 3,0
Streifen mm
mm)
75 bis 160 4 4 15%vons
180 bis 400 4 9 15% vons
=450 6 12 10% von s
C3 Erzeugnisgruppen

Die Zertifizierung erfolgt separat fir jeden Streifenwerkstoff und Produktionsstétte.

Voraussetzung fur die Zertifizierung ist neben Erstinspektion je Produktionsstatte und Typprifung je Formmasse und Produktionsstétte der Abschluss
eines Uberwachungsvertrages zwischen dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatsinhaber, DIN CERTCO und einem von DIN CERTCO anerkannten
Pruflabor. Damit verpflichtet sich der Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber zu einer regelméafigen werkseigenen Produktionskontrolle (BRT/PVT)
und zur Durchfiihrung regelmaRiger Uberwachungspriifungen (AT) entsprechend den Tabelle C 3.

Fur die Aufrechterhaltung des Zertifikates ist des Weiteren ein jahrliches Uberwachungsaudit je Produktionsstatte durch DIN CERTCO erforderlich, in
dessen Rahmen eine Inspektion von Produktion, Labor, werkseigener Produktionskontrolle und Qualitdtsmanagement stattfindet.

Alle von DIN CERTCO zugelassenen Streifenwerkstoffe werden tagesaktuell in der Zertifizierungsdatenbank von DIN CERTCO unter
www.dincertco.tuv.com veroffentlicht. Damit erfillen sie die Voraussetzung, auch in die Werkstoffliste des Kunststoffrohrverbandes unter www.krv.de
aufgenommen zu werden.

Tabelle C7 Erzeugnisgruppen / Werkstoffliste (Beispiel)

Nachgewiesene schnelle Rissfort-
pflanzung (RCP)

Bewitterungs-

S4- oder FS-Test

Produktions- | Streifenwerk- nachweis Anwendung Anwendung Anwendung
Hersteller ctatte stoff Werkstofftyp Farbe mit auch fiir Rohre der Rohre
7 GJ/m?2 =32 mm Wanddi- bis ... mm
cke Wanddicke
DA TW [ AW G DA G TW [ AW
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C4 Werkstoffpriufung

Die Werkstoffpriifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle C 3 zusammengefasst. Die Typpriifungen und die regelmaRigen Uberwachungsprufungen
(TT, AT) werden von durch DIN CERTCO anerkannten Priflaboratorien durchgefiihrt. Die regelmaRige werkseigene Produktionskontrolle (BRT/PVT)

obliegt dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber.

Tabelle C3 Werkstoffprifungen (je Formmasse)

Anwendungsbereich Prufumfang
Eigenschaften Anforderungen Anforderungen / Sollwerte Prdfnorm / Praf- FPC
nach verfahren T AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT
Physikalische Eigenschaften:
__| Zeitstand-
[} -
@ L”;?fer;]dr“"k"er PAS 1031 Muss dem glei- PE80:>1.000h | o\ Eniiso 1167,
g Klassifizieruna / DIN EN 1555-1 chen Basismaterial | bei 80 °C / 4 MPa 1 und DIN EN 1SO X x X x X / / /
S MRS-Wert 9 DIN EN 12201-1 | des Rohrwerkstof- | PE 100: > 1.000 h 1167-2
e} i ISO 15494 fes entsprechen bei 80 °C /5 MPa
L | (Nachweis Lang-
L | zeitfestigkeit)
s DIN EN ISO 1183-
=y PAS 1031 1
> - n- -
= DIN EN 1555-1 Angabe des Min > 930 kg/m? DIN EN ISO 1183
S | Dichte DIN EN 12201-1 | destwertes des Konditionierun 2 X X X X X X / /
5 ISO 15494 Grundwerkstoffes bei 23 °C + 2 o% DIN EN ISO 1183-
17 DVGW GW335- | (Basisdichte) . 3
o} A2 DIN EN ISO
= 17855-1
PAS 1031 Anteil an flichtigen
< Trockenverlust | DINEN 1555-1 | Bestandteilen < 350 mg/kg DIN EN 12099
E (fliichtige Be- DIN EN 12201-1 ISO 760 (Karl Fi-
0,
S standteile oder ISO 15494 Feuchtegehalt < 0,03 % scher Methode) X X X X X X / /
Feuchtegehalt @) DVGW GW335- (Wasser) bzw. bzw.
A2 < 300 mg/kg DIN EN 12118/
DIN EN ISO 15512
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Anwendungsbereich Prufumfang
Eigenschaften Anforr?aecrrl]mgen Anforderungen / Sollwerte Pru\f/r;cr)f;r?]r/ezruf- T FPC AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT
PAS 1031 Gleichmafig
DIN EN 1555-1 schwarz, lichtblau,
Farbe DIN EN 12201-1 | Einhaltung der konigsblau, gelb, visuell x X x X . x / /
ISO 15494 Sollvorgaben orangegelb, braun
DVGW GW335- oder grin, in An-
A2 lehnung an RAL
PAS 1031 . 0
DIN EN 1555-1 (1)4118 37 10 min bei | DIN EN ISO 1133- &
Schmelzindex DIN EN 12201-1 | Angabe des MFR- R <
. 190 °C /5 kg (no- 1 bzw. DIN EN X X X X X X / [}
(MFR) ISO 15494 Bereiches . =
DVGW GW335- mmellt(azr) MFR- ISO 1133-2 >
AD Wert) N
PAS 1031 Nachweis der
SchweilReignung | DIN EN 1555-1 SchweiRbarkeit Bruch auR3erhalb DVS Richtlinie
® DIN EN 12201-1 | durch Zeitstand- | der Figeebene 2203-4 A O R R / / /
ISO 15494 Zugversuche
> 30 min bei
_ PAS 1031 200 °C oder 0
@ DIN EN 1555-1 > 20 min bei a
@© | Thermische Sta- | DIN EN 12201-1 | Einhaltung der 210 °C oder £
£ | bilitat (OIT) ISO 15494 Sollvorgaben > 10 min bei DINEN 11357-6 e R < | X / S
o) DVGW GW335- 220 °C =
S A2 jeweils mit o
? 15£2mg®
S | Homogenitat g¢N8é|8311555-1 2
2 | (RuBdispersion |\ FN 195011 | Einhaltung der s Grad 3 =
2 | bzw. Pigmentdis- 9 Bild A1, A2, A3 ISO 18553 X X X X X X / )
g persion und Er- ISO 15494 Sollvorgaben oder B o
£ | scheinungsbild) DVGW GW335- &
< A2
g Hygienische Eigenschaften:
8 Ausgangsstoffe Ubereinstimmung
© | Anforderungen PAS 1031 r_n[j_ssen den Posi- | der Ausgangs_—_ Rezepturiiberpru- st; "
© an die Zusam- KTW-BWGL tivlisten nach stoffe mit Positiv- fung gemar KTwW- x / I xe | «x / / oA
T Abschnitt 5.2 und | KTW-BWGL Anla- | listen hach KTW- BWGL Abschnitt L
k= | mensetzung Anlage A ge A Abschnitt A2 | BWGL Anlage A | 6.1 5
entsprechen Abschnitt A2
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Anwendungsbereich Prufumfang
: Anforderungen Prifnorm / Pruf-
Eigenschaften nach Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT
Prufkorper muss Ubereinstimmung e
UBA Konformitét | aus den angege- der Ergebnisse der Fingerprintme- T &
Hygiene benen Ausgangs- Fingerprint- thode, z.B. FTIR, X / I | x® | x / / I=
Kap.7.4.1 stoffen hergestellt TG x .S
sein Methoden —
PAS 1031 i In Anlehnung an A0
. KTW-BWGL Keine nachteilige KTW-BWGL Ab- =
gi;g::sogﬁg;zzhen Abschnitt 5.3.2 Veranderung des TON<4 schnitt 6.3.1 und X / [ | x® | x X / E %
DVGW GW335- Geruchs DIN EN 1420 (sie- X .S,
A2 he A5)
@ In Schiedsféllen gilt die Anforderung an den Feuchtegehalt.
@ Der nominelle MFR-Wert ist vom Hersteller der Formmasse vorzugeben. Der gemessene MFR-Wert darf maximal um + 20 % vom nominellen MFR-Wert
abweichen, wobei der kleinste gemessene MFR-Wert 0,15 g / 10 min bei 190 °C / 5 kg nicht unterschreiten darf.
©®) Nur durchzuftihren fir Materialien mit einem nominellen MFR-Wert auRerhalb des Bereiches 0,15 bis 1,40 g / 10 min bei 190° C / 5 kg.
) Die Prufung darf bei 220 °C durchgefiihrt werden, sofern eine sichere Korrelation dafiir besteht. In Schiedsféllen gilt die Anforderung bei 200 °C.
®) Nur nachzuweisen, wenn auch Anwendung TW vorgesehen.

C5 Verfahren zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften von PE-Granulaten (Streifenwerkstoffe)
Gerate: Thermostatisierbad mit integrierter oder separater Magnetrihreinrichtung)
Erlenmeyerkolben mit Normschliff Schliffstopfen, 200 ml
(Alternativ kdnnen auch andere GroRRen verwendet werden. In diesem Fall ist die Granulatmenge proportional zum Nennvolu-
men anzupassen. Dabei gilt 1 g Granulat / 25 ml Nennvolumen des Erlenmeyerkolbens.)
Magnetrihreinrichtung
Magnetrihrstabchen
Chemikalien: Prufwasser: Vollentsalztes (destilliertes) Wasser alternativ Trinkwasser ohne jeden wahrnehmbaren Geruch oder Geschmack
PE-Granulat (Streifenwerkstoff)
Durchfiihrung: Kurzzeitprifung im Rahmen der Chargenprifung (BRT) und der Uberwachungsprifung (AT)
8 g (+ 1 g) des zu prifenden PE-Granulates werden unter Anwendung eines Edelstahlsiebes maximal 1 min mit Prifwasser ge-
spult und anschliel3end in den Erlenmeyerkolben gegeben, in dem ein Magnetriihrstdbchen eingebracht ist. Der Erlenmeyer-
kolben wird moglichst luftblasenfrei mit 30 °C + 2 °C erwarmtem Prifwasser gefillt und verschlossen in das bei 30 °C + 2 °C
thermostatisierte Wasserbad eingestellt. Das Wasserbad steht auf der Magnetruhreinrichtung, sodass der Magnetrihrer die
© DIN CERTCO foe, Stand: 06.20, Druck: 29.08.2023
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Bewertung:

Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichmaiigen Kontakt mit dem Prufwasser bringt. Parallel wird ein
Blindversuch ohne PE-Granulat gefahren.

Nach 4 h (* 10 min) Ruhrzeit werden die Erlenmeyerkolben aus dem Wasserbad herausgenommen und zwangsweise oder
durch Stehenlassen auf Raumtemperatur 23 °C £ 2 °C abgekuhlt. Anschlie3end wird das Migrationswasser und das Nullwasser
in TON-Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsflaschen) tberfihrt und auf den Parameter Geruch geprift. Die Ermittlung des Geruchs-
schwellenwertes (TON) des Migrationswassers erfolgt im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser ent-
sprechend DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wahl).

3x3-Tage-Prifung im Rahmen der Zulassungsprifung (TT)

8 g (+ 1 g) des zu prufenden PE-Granulates werden in einen Erlenmeyerkolben gegeben. Dieser wird mit Trinkwasser befillt
und 24 h (£ 1 h) bei Raumtemperatur ohne Rihren stehen gelassen. Nach 24 h (x 1 h) wird das Granulat im Erlenmeyerkolben
mittels einer Aufsatzvorrichtung 2 h (x 5 min) mit Trinkwasser gespult. Anschlie3end wird das Trinkwasser aus dem Erlenmey-
erkolben entfernt, ein Magnetrihrstdbchen eingebracht und der Erlenmeyerkolben méglichst luftblasenfrei mit Prifwasser ge-
fullt. Verschlossen und bei einer Raumtemperatur von 23 °C + 2 °C wird dieser auf eine Magnetrihreinrichtung gestellt, so dass
der Magnetriihrer die Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichméafiigen Kontakt mit dem Priufwasser
bringt. Parallel wird ein Blindversuch ohne PE-Granulat gefahren.

Die Kontaktzeit betragt 3 x 72 h (£ 1 h). Die Migrationswasser und Nullwasser jedes der drei Durchgange werden in TON-
Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsflaschen) Uberfuhrt und auf den Parameter Geruch geprtft. Die Ermittlung des Geruchsschwel-
lenwertes (TON) der Migrationswasser erfolgt im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser entsprechend
DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wabhl).

Ein PE-Granulat (Streifenwerkstoff) gilt dann als einwandfrei, wenn die Bewertung fur die Kurzzeitprifung bzw. die 3. Migrati-
onsperiode der 3x3-Tage-Prifung als TON < 4 vorgenommen werden kann.
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Anhang D  Werkstoff weichmacherfreies Polyamid (PA-U) fur die Herstellung von Hochdruckrohren und -formstiicken in der Gasversor-

gung

(Stand: 27.04.2017)
D1  Pruf-und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt D 2)
DIN ISO 16486-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Gasversorgung - Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit
Schweil3verbindungen und mechanischen Verbindungen - Teil 1: Allgemeines
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung - Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit
Schweildverbindungen und mechanischen Verbindungen - Teil 2: Rohre
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Gasversorgung - Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit
Schweil3verbindungen und mechanischen Verbindungen - Teil 3: Formstucke

DVGW GW 335-A6 Kunststoffrohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung: Anforderungen und Prifungen; Teil A6: Rohre aus PA-U 160
und PA-U 180 sowie zugehorige Verbinder und Verbindungen

DIN ISO 16486-2

DIN ISO 16486-3

D2 Allgemeines

Anhang D dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur alle Formmassen (Werkstoffe) mit der Werkstoffbezeichnung weichmacherfreies Polyamid (PA-U)
fur die Herstellung von Hochdruckrohren und -formstticken in der Gasversorgung gemaf DIN EN ISO 16396-1 bzw. DIN ISO 16486-1. Er enthalt in
Verbindung mit den Abschnitten 1 bis 7 (Hauptteil) alle Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens DINplus fur Werkstoffe fur Kunststoffrohr-
systeme.

Das Plus an Qualitat ist in Tabelle D 1 zusammengefasst.

Die Einhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm genannten Anforderungen (BRT, Tabelle D 3) sind dem Kunden durch eine Bescheinigung
nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fiir jede Lieferung zu bestatigen.

Tabelle D1 Plus an Qualitat

Anforderungen Anhang P DIN ISO DVGW GW | Siehe Ab-
ZP 24.26.45 16486-1 335-A6 schnitt
Tagesaktuelle Veroffentlichung der zertifizierter Werkstoffe + / / D3
Werkstoffe werden in der KRV-Werkstoffliste gelistet + / / D3
Bescheinigung nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fir jede Lieferung + / X D2

© DIN CERTCO
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Anforderungen Anhang P DIN ISO DVGW GW Siehe Ab-
ZP 24.26.45 16486-1 335-A6 schnitt
Fremdprifung der Dichte + / X Tabelle D 3
Fremdprifung der Viskositatszahl + / X Tabelle D 3
Fremdprifung DSC + / X Tabelle D 3
Fremdprifung Wassergehalt + / / Tabelle D 3
Fremdprifung RuR3gehalt + / / Tabelle D 3
Fremdprifung Dispersion von Pigment oder Rul + / / Tabelle D 3
Fremdprifung schnelle Rissfortpflanzung + / X Tabelle D 3
Fremdprifung langsames Risswachstum + / X Tabelle D 3

Der Nachweis der Langzeitfestigkeit (Zeitstand-Innendruckverhalten) muss nach dem in DIN EN ISO 9080 festgelegten Verfahren gefiihrt sein. Die
so ermittelten Zeitstand-Innendruckkurven dirfen in keinem Punkt die jeweiligen in DIN ISO 16486-1 vorgegebenen Referenzkennlinien (Mindestkur-
ven) unterschreiten. Fir 20 °C und 50 Jahren muss der jeweilige LCL-Wert dem entsprechenden Referenzwert der DIN 1SO 16486-1, Tabelle 3 ent-
sprechen. Der Rohstoffhersteller muss diese entsprechenden Nachweise bei DIN CERTCO hinterlegen.

D3 Erzeugnisgruppen

Die Zertifizierung erfolgt separat fir jede Formmasse und Produktionsstétte.

Voraussetzung fur die Zertifizierung ist neben Erstinspektion je Produktionsstétte und Typprifung je Formmasse und Produktionsstatte der Abschluss
eines Uberwachungsvertrages zwischen dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatsinhaber, DIN CERTCO und einem von DIN CERTCO anerkannten
Pruflabor. Damit verpflichtet sich der Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber zu einer regelméRigen werkseigenen Produktionskontrolle (BRT/PVT)

und zur Durchfiihrung regelmafiger Uberwachungspriifungen (AT) entsprechend den Tabelle D 3.

Fir die Aufrechterhaltung des Zertifikates ist des Weiteren ein jahrliches Uberwachungsaudit je Produktionsstétte durch DIN CERTCO erforderlich, in
dessen Rahmen eine Inspektion von Produktion, Labor, werkseigener Produktionskontrolle und Qualitdtsmanagement stattfindet.

© DIN CERTCO lab, Stand: 04.17, Druck: 29.08.2023
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Alle von DIN CERTCO zugelassenen Formmassen werden tagesaktuell in der
www.dincertco.tuv.com verdffentlicht. Damit erflillen sie die Voraussetzung, auch in die Werkstoffliste des Kunststoffrohrverbandes unter www.krv.de

aufgenommen zu werden.

Tabelle D3 Erzeugnisgruppen / Werkstoffliste (Beispiel)

Zertifizierungsdatenbank von DIN CERTCO unter

Hersteller

Werkstofftyp

Werkstoff-
bezeichnung

Farbe

Bewitte-
rungs-
nachweis
mit
7 GJ/m?

Nachgewiesene schnelle Riss-
fortpflanzung (RCP)
S4- oder FS-Test 2

Anwendung Anwendung Anwendung
auch fur Rohre der Rohre
>32mm bis ... mm
Wanddicke Wanddicke
DA | TW [ AW G DA|G|TW|AW

Name des Rohstoffherstellers

Vom Rohstoffhersteller gewahl-
te Bezeichnung der Formmasse

PA-U 12
180

D4  Werkstoffprifung

Die Werkstoffpriifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle D 3 zusammengefasst. Die Typpriifungen und die regelmaRigen Uberwachungsprufungen
(TT, AT) werden von durch DIN CERTCO anerkannten Priflaboratorien durchgefiihrt. Die regelméaRige werkseigene Produktionskontrolle (BRT/PVT)
obliegt dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber.
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Tabelle D4 Werkstoffprifungen (je Formmasse)

Werkseigene Produktions-

. Anforderungen Anforderung Typprufung (TT) Uberwachungspriifung
Eigenschaft o kontrolle FPC
nach (Parameter) Erstprufung (ITT) (BRT/ PVT) (AT)
< Nachweis der Langzeitfestigkeit (Zeit- 1SO 9080 DIN ISO 16486-1 Abschnitt 5.4 X ) )
5 stand-Innendruckverhalten)
= DVGW GW 335- DVGW GW 335-A6 . . .
< Farbe A6 Abschnitt 3.2 X je Charge mind. 1x / Halbjahr
@]
]~ ISO 1183-1 PA-U 11: 1020 bis 1050 kg/m? bei 23 °C . . .
(o)) ’
= | Diehte ISO 1183-2 PA-U 12: 1000 bis 1040 kg/m? bei 23 °C X je Charge mind. 1x / Halbjahr
Q
© 1ISO 15512, .
— | Wassergehalt Verfahren B £0,10 % X je Charge -
Losungsviskositét / Viskositéatszahl DIN EN ISO 307 = 180 ml/g / Lésungsmittel m-Cresol X je Charge mind. 1x / Halbjahr
DVGW GW 335- DVGW GW 335-A6 . . )
DSC A6 Abschnitt 3.6 X je Charge mind. 1x / Halbjahr
[} - .
0 | Witterungsbestandigkeit (fir schwarze 2 } )
& |und gelbe Formmassen) 1SO 16871 23,5GJ/m X
IS "
£ RuRgehalt (nur fir schwarze Form- ISO 6964 0,5 bis 1,0 % (Masseanteil) X je Charge mind. 1x / Halbjahr
S | massen)
L - - - -
@ | Dispersion von Pigment oder RuB (fir | DIN ISO 16486- DIN ISO 16486-1 Anhang A.3 X je Charge mind. 1x / Halbjahr
= | schwarze und gelbe Formmassen) 1
c
q) . .
Schnelle Rissfortpflanzung beie =5 mm
)] - -
% (Praxistest, Full-Scale-Priifung) 1SO 13478 pc = 1,5 MOP bei 0° C X
:§ Schnelle Rissfortpflanzung S . )
:g_ (Labortest, S4-Prifung) 1ISO 13477 gbei0°C - - mind. 1x / Halbjahr
2 2500 h
X : bei 80 °C, d, 110 oder 125 mm, SDR 11 .
P Langsames Risswachstum 1ISO 13479 PA-U 11/12 160: 18 bar X - mind. 1x / Jahr
= PA-U 11/12 180: 20 bar
<
0O | SchweiReignung DVS 2207-16 fs 20,8 X - -
[}
g Chemikalienbestandigkeit / Chemische | DIN ISO 16486- DIN ISO 16486-1 Anhang B X ) )
« | Bestandigkeit 1 Kerosin Typ Jet Al
|_
u . DIN EN ISO <3% . .
Langsschwindung 2505 bei 150 °C X - mind. 1x / Halbjahr
2
Charpy-Kerbschlagfestigkeit ISO 179-1/1eA aCNbZei18 I:(J:/m X - mind. 1x / Halbjahr
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Anhang E  Werkstoff Polypropylen (PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT) fur die Herstellung von Druckrohren und -formstiicken in den Anwen-
dungsbereichen Trinkwasser-Installation, Heizungssysteme, Abwasser und Industrie

(Stand: 17.05.2022)

E1 Pruf-und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt E 2)

DIN 8077 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Mal3e
DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Allgemeine Gliteanforderungen, Priifung
DIN EN I1SO 15874-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Warm- und Kaltwasserinstallation - Polypropylen (PP) - Teil 1: Allgemeines

DIN CEN ISO/TS 15874-7  Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Warm- und Kaltwasserinstallation - Polypropylen (PP) - Teil 7: Empfehlungen fir
die Beurteilung der Konformitét

DIN EN 1SO 15494 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir industrielle Anwendungen - Polybuten (PB), Polyethylen (PE), Polyethylen erhéhter
Temperaturbestandigkeit (PE-RT), vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) - Metrische Reihen fir Anforde-
rungen an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem

DVGW W 544 Kunststoffrohre in der Trinkwasser-Installation
UBA KTW-BWGL Bewertungsgrundlage fir Kunststoffe und andere organische Materialien im Kontakt mit Trinkwasser
UBA Empfehlung - Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten

E2 Allgemeines

Anhang E dieses Zertifizierungsprogramms gilt fur alle Formmassen (Werkstoffe) des Werkstofftyps Polypropylen (PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT) fur
die Herstellung von Druckrohren und -formstticken in den Anwendungsbereichen Trinkwasser-Installation, Heizungssysteme, Abwasser und Indust-
rie. Er enthalt in Verbindung mit den Abschnitten 1 bis 8 (Hauptteil) alle Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens DINplus fur Werkstoffe fiir
Kunststoffrohrsysteme.

Das Plus an Qualitat ist in Tabelle E 1 zusammengefasst.

Die Einhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm genannten Anforderungen (BRT, Tabelle E 3) sind dem Kunden durch eine Bescheinigung
nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fiir jede Lieferung zu bestétigen.
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Tabelle E1 Plus an Qualitat

Anforderungen Anhang E | Siehe Abschnitt
Tagesaktuelle Veroffentlichung der zertifizierten Werkstoffe + E3
Aufnahme der Werkstoffe in der KRV-Werkstoffliste + E3
Bescheinigung nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fur jede Lieferung + El

E 3 Erzeugnisgruppen
Die Zertifizierung erfolgt separat fur jeden Werkstoff und jede Produktionsstatte.

Voraussetzung fir die Zertifizierung ist neben Erstinspektion je Produktionsstéatte und Typprifung je Formmasse und Produktionsstatte der Abschluss
eines Uberwachungsvertrages zwischen dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatsinhaber, DIN CERTCO und einem von DIN CERTCO anerkannten
Pruflabor. Damit verpflichtet sich der Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber zu einer regelmafiigen werkseigenen Produktionskontrolle (BRT/PVT)
und zur Durchfiihrung regelmaRiger Uberwachungspriifungen (AT) entsprechend Tabelle E 3.

Fur die Aufrechterhaltung des Zertifikates ist des Weiteren ein jahrliches Uberwachungsaudit je Produktionsstéatte durch DIN CERTCO erforderlich, in
dessen Rahmen eine Inspektion von Produktion, Labor, werkseigener Produktionskontrolle und Qualitatsmanagement stattfindet.

Alle von DIN CERTCO zugelassenen Werkstoffe werden tagesaktuell in der Zertifizierungsdatenbank von DIN CERTCO unter
www.dincertco.tuv.com verdffentlicht. Damit erfillen sie die Voraussetzung, auch in die Werkstoffliste des Kunststoffrohrverbandes unter www.krv.de
aufgenommen zu werden.

Tabelle E2 Werkstoffliste

Anwendung

B ktions-
Hersteller rozijatttfns Werkstoff Werkstofftyp Farbe

DA ™ AW
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E4 Werkstoffprifung

Die Werkstoffprifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle E 3 zusammengefasst. Die Typprifungen und die regelmaRigen Uberwachungsprifungen
(TT, AT) werden von durch DIN CERTCO anerkannte Priflaboratorien durchgefiihrt. Die regelmafige werkseigene Produktionskontrolle (BRT/PVT)

obliegt dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber.

Tabelle E8 Werkstoffprifungen (je Formmasse)

Anforderun- Anwendungsbe- Prafumfang
Eigenschaften gen gemag Anforderungen / Sollwerte Prafnorm / Praf- reich FPC AT
zw. in An- verfahren TT
lehnung an DA TW* | AW BRT PVT
Physikalische Eigenschaften:
Zeitstand- DIN EN ISO 9080
Innendruckver- Werte und Zeit- oder DIN 16887
halten DIN 8078 standinnendruck- | Oberhalb der DIN EN ISO
Klassifizierung / DIN EN ISO kurven mit Anga- | Referenzkennlinie | 1167-1 und DIN X X X X / / /
@ MRS-Wert 15874-1 be des MRS, (Mindestkurve) ENISO 1167-2
Y (Nachweis Lang- LPL-Wert DIN EN ISO
g zeitfestigkeit) 12162
o
LL
L DIN EN ISO .
s Angabe des Min- 1183-1 2 =5 0
2 destwertes des o ) DIN EN ISO 220 o
2 2 xM kg/m?3 A2 =
S | Dichte Grundwerkstoffes Konditionierung 1183-2 X X X X 33| G
£ nach Angaben bei 23 °C + 2 °c | DINENISO 529 S
g des Herstellers - 1183-3 e %E =
g (Basisdichte) DIN EN ISO X80 N
o 17855-1
P Anteil an fliichti- o
;é; gen Bestandteilen | < 0,1 % DIN EN 12099 2
" Trockenverlust oder lr:
(fluchtige Be- ISO 760 (Karl =
4 DVGW W 544 Fischer Methode) X X X X o / /
Is:tandrt]elle %d?r(z) Feuchtegehalt . bzw. ks
euchtegehalt ) (Wasser) <0,03% DIN EN 12118 / S
DIN EN ISO o
15512 -~
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Anforderun- Anwendungsbe- Prafumfang
. gen gemaf Prafnorm / Prif- reich
Eigenschaften bzw. in An- Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
lehnung an DA TW* | AW BRT PVT
GleichmaRig Lok -
. griin, beige, grau, g =
Farbe DIN EN ISO Einhaltung der andere Farben visuell X X X X o~ gl S 4
15494 Soll-vorgaben N NS ~
zulassig, in An- x @ >
lehnung an RAL - o
0,18-0,5¢g )
/ 10 min bei 2
230 °C / 2,16 kg - ¢
i . DVGW W 544 | oder DIN EN ISO - =
2 ?&Eg)e'z'”dex DIN EN ISO gg?;gﬁ:ses MFR- | 028-1,1¢ 1133-1 bzw. DIN X X X X o) / <
= 15494 /10 min bei EN ISO 1133-2 8 2
1S 190 °C /5 kg O &
2 (nomineller MFR- =
2 Wert) @ —
=
5 = <
> . i Einhaltung der > xx min bei xxx oY% <
g | Thermische Sta Angaben des °C @ DIN EN 11357-6 X X X x | <28 SO
= bilitat (OIT) — 8k <
2 Herstellers 5~ =<
o [qV}
=
o)
9 | Homogenitat ~ =
= . : . < Grade 3 o @ <
o (Pigmentdisper- Einhaltung der Bild AL A2 A3 ISO 18553 X X X X <2 2 / 8 0
= | sion und Er- Sollvorgaben oderB — S - ~a
0 | scheinungsbild) o &
% Ebc,lmin 2
g 1250 MPa fiur PP-
= B und PP-H
bzw. = 800 MPa ¢
. - fur PP-R =
Blgge- DWA A127 Teil | Einhaltung der und DIN 16841 N / X X / £ /
Kriechmodul 10 Sollvorgaben >
Ebc,2000n 2 -
490 MPa fiur PP-B %
und PP-H
bzw. = 320 MPa
fur PP-R
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Anforderun- Anwendungsbe- Prafumfang
Eigenschaften gg&%?‘r;?‘g Anforderungen / Sollwerte Pru\f/r;cr)f;r?]r/ezruf- reich - FPC AT
lehnung an DA TW* | AW BRT PVT
23 °C, gekerbt @z 9 0
PP-H = 7 kJ/m? 23 o
Charpy- DIN EN ISO Einhaltung der PP-B225kJ/m? | |SO 179 S 2~ / E
Schlagzahigkeit | 15494 Sollvorgaben PP-R=25kJ/m? | SO 179/1eA X X X X | 2889 S
PP-RCT 2 15 L ES >
kJ/m?2 X _{E 6 N
ﬁ Hygienische Eigenschaften:
8 Anforderungen KTW-BWGL Ausgangsstoffe Ubereinstimmung | Rezepturiiberprii- o
£ an die Zusam- Abschnitt 5.2 missen den Posi- | der Ausgangsstof- | fung geman =
L men-setzung und Anlage A tivlisten nach fe mit Positiv- KTW-BWGL Ab- / X / X / / S g
2 DVGW W 544 | KTW-BWGL An- listen nach KTW- | schnitt 6.1 -
c lage A Abschnitt BWGL Anlage A x
“g’a A2 entsprechen Abschnitt A2
= UBA Konformi- | Prufkdrper muss Ubereinstimmung | Fingerprintme- ,
g_ tat Hygiene aus den angege- | der Ergebnisse thode § 2
5 Abschnitt 7.4.1 | benen Ausgangs- | der Fingerprint- / X / X / / o=
@ stoffen hergestellt | Methoden xS
5 sein A
% Organoleptischen | KTW-BWGL Keine nachteilige | Kaltwasser Am Granulat, in —
w Eigenschaften Abschnitt 5.3.2 | Veranderung des | (Verfahren A) Anlehnung an < ‘2
i) DVGW W 544 Geruchs TON<2 KTW-BWGL Ab- - so
2 Warmwasser schnitt 6.3.1 und o0 =
< (Verfahren B) DIN EN 1420 2 < £5
TON<8 (siehe Abschnitt E 2 s 2
2 Ioox | s £/ g2
< Foy ——
£ 2 55
g - 52
x o3
T T
35
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Anforderun- Anwendungsbe- Prafumfang
: gen geman Prifnorm / Pruf- reich
Eigenschaften bzw.in An- Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT

lehnung an DA TW* | AW BRT PVT
Anforderungen KTW-BWGL Einhalten der Bewuchs < (0,05 | An Rohren (vor- o
hinsichtlich der Abschnitt 5.6 Sollvorgaben + 0,02) ml/ 800 zugsweise DN 25 =
Forderung des DVGW W 544 cm2 oder DN 32), / X / X / / S &
mikrobiellen nach DIN EN -
Wachstums 16421, Verfahren %

2

*Fir Heizungssysteme gelten dieselben Anforderungen wie fir TW mit Ausnahme der hygienischen Eigenschaften.

(@ Nach Angaben des Herstellers

@ In Schiedsfallen gilt die Anforderung an den Feuchtegehalt.

@) Der nominelle MFR-Wert ist vom Hersteller der Formmasse vorzugeben. Der gemessene MFR-Wert darf maximal um + 20 % vom nominellen MFR-Wert
abweichen, wobei der kleinste gemessene MFR-Wert 0,18 g / 10 min bei 230 °C / 2,16 kg bzw. 0,28 g / 10 min bei 190 °C / 5 kg nicht unterschreiten darf.

Tabelle E 3 Werkstoffpri-
fungen (je Formmasse)

ES Verfahren zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften von PP-Granulaten (Rohrwerkstoffe)

Gerate:

Thermostatisierbad (mit integrierter oder separater Magnetruhreinrichtung)

Erlenmeyerkolben mit Normschliff Schliffstopfen, 200 ml (Alternativ kdnnen auch andere GréfRen verwendet werden. In diesem Fall ist die Granulat-
menge proportional zum Nennvolumen anzupassen. Dabei gilt 1 g Granulat / 25 ml Nennvolumen des Erlenmeyerkolbens.)

Magnetrihreinrichtung

Magnetriihrstédbchen

Chemikalien:
Prufwasser: Vollentsalztes (destilliertes) Wasser, alternativ Trinkwasser ohne jeden wahrnehmbaren Geruch oder Geschmack
PP-Granulat (Rohrwerkstoff)

Durchfuihrung Verfahren A (Kurzzeitprifung):

8 g (+ 1 g) des zu prifenden PP-Granulates werden unter Anwendung eines Edelstahlsiebes maximal 1 min mit Prifwasser gespult und anschlie-
Rend in den Erlenmeyerkolben gegeben, in dem ein Magnetrihrstdbchen eingebracht ist. Der Erlenmeyerkolben wird mdglichst luftblasenfrei mit 30
°C = 2 °C (Kaltwasser) bzw. 70 °C + 2 °C (Warmwasser) erwadrmtem Prifwasser geflllt und verschlossen in das bei 30 °C + 2 °C (Kaltwasser) bzw.
70 °C £ 2 °C (Warmwasser) thermostatisierte Wasserbad eingestellt. Das Wasserbad steht auf der Magnetrihreinrichtung, sodass der Magnetrihrer
die Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichmaRigen Kontakt mit dem Prufwasser bringt. Parallel wird ein Blindversuch ohne
PP-Granulat gefahren.

Nach 4 h (£ 10 min) Ruhrzeit werden die Erlenmeyerkolben aus dem Wasserbad herausgenommen und zwangsweise oder durch Stehenlassen auf
Raumtemperatur 23 °C + 2 °C abgekuhlt. AnschlieRend wird das Migrationswasser und das Nullwasser in TON-Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsfla-
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schen) Uberfuhrt und auf den Parameter Geruch geprift. Die Ermittlung des Geruchsschwellenwertes (TON) des Migrationswassers erfolgt im Ver-
gleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser entsprechend DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wabhl).

Durchfuihrung Verfahren B (3x3-Tage-Prufung):

8 g (+ 1 g) des zu prufenden PP-Granulates werden in einen Erlenmeyerkolben gegeben. Dieser wird mit Trinkwasser beflllt und 24 h (x 1 h) bei
Raumtemperatur ohne Ruhren stehen gelassen. Nach 24 h (+ 1 h) wird das Granulat im Erlenmeyerkolben mittels einer Aufsatzvorrichtung 2 h (+ 5
min) mit Trinkwasser gespllt. AnschlieRend wird das Trinkwasser aus dem Erlenmeyerkolben entfernt, ein Magnetriihrstabchen eingebracht und der
Erlenmeyerkolben mdoglichst luftblasenfrei mit Prifwasser (Kaltwasser) bzw. mit 60 °C + 2 °C (Warmwasser) erwarmtem Prifwasser gefillt. Ver-
schlossen und bei einer Raumtemperatur von 23 °C * 2 °C (Kaltwasser) bzw. in einem bei 60 °C * 2 °C (Warmwasser) thermostatisierten Wasserbad
wird dieser auf eine Magnetruhreinrichtung gestellt, so dass der Magnetrihrer die Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichméa-
Rigen Kontakt mit dem Prifwasser bringt. Parallel wird ein Blindversuch ohne PP-Granulat gefahren.

Die Kontaktzeit betragt 3 x 72 h (£ 1 h). Die Migrationswasser und Nullwasser jedes der drei Durchgange werden in TON-Flaschen (z.B. 250 ml
Weithalsflaschen) Uberfiihrt und auf den Parameter Geruch geprift. Die Ermittlung des Geruchsschwellenwertes (TON) der Migrationswasser erfolgt
im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser entsprechend DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wahl).

Bewertung:
Ein PP-Granulat (Rohrwerkstoff) gilt dann als einwandfrei, wenn die Bewertung fur die Kurzzeitprifung bzw. die 3. Migrationsperiode der 3x3-Tage-
Prifung als TON < 2 (Kaltwasser) bzw. TON < 8 (Warmwasser) vorgenommen werden kann.



